Gruppe I. Lenkung



Yorderachie

Ap 1?, ]8. 22 e};‘ée' Nachtrag 1 Grupps ¥ -

11, Sicherungsdraht fir Stellschraube for Lenkhebel ant
fernan
(Seitenschneider)

12 Stelischraube fir Lenkhebel (Gsen.
[Ringmutterschilssel 19 mm)

Bild 109
13. Lankhebel von Achaschenkel treiben -
[Hammer, Kukko-Abzieher]
Bild 110
14, Ach kel aus Achse he: h
Achitung: Dos LEngsspisl des Achaschenkels in der -
Achse wird durch Scheiben unter dem Lankhebel
ausgeglichen. Langsspiel = 0.
Bild 111
Der Dichtring im Lenkhebel wird vor dem Einbou -
in haifiem Talg getrénk?
Die Anloufscheiba zur Aufnohme des Drueks wird
unten zwischen Achischenkel und Achsz singebout
Bild 112 .
-
15. Ausbou der Bichsen fir Achsschenkel durch Auszie-
hen (sishe Bild 112).
{Kukko-Abzieher) v
Der Zusommenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
-
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Technische Daten 6@ Gruppe L Lnnkunq P11, 122, 133, 144
b

<
Lenkung (=) m ‘ 122 | 133 144
.
Allg. ZF Fulmino
Porsche 20E | 251 | %
42 &g
A00 | 450
mit Lankbremse 5,80 | 535 5,80 6,70
ohne - 650 6,50 70 820
Fillmengen
Dlvorrat im Lenkgetriebs ] 0.9 04 | 04 | 08
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Groper L Lankung 6@
N
o\e.
c\,QQ' 1 lenkung ous- und einbauen

osnrk:cug: RingmutterschiDssel 9, 17 mm, Steckschissel
'Q 4 mm mit Knorre, Dorn 5 mm, Hommer grofl
&

und klein, Seitenschneider, Kunststoffhammer

Bild 1

1. Ol ous Lenkungsgehduse oblossen
(Ringmutterschilssel 9 mm)

[

Schlepper vorne anheben und unter Zwiichenge_hbuse
aufbocken, so dofl die Vorderrder gerode fred sind,
Hinterrader durch Keile sichern. g

Drohisicherung for Spannstift an Muffe entfernen,
Seitenschnaider)
Bild 2 links

("

4. Sponnstiff on Mube durchireiban
(Dorn 5 mm, Haommer, mit schwerem Hammer gegen-
halten}

Bild 2 rechis

5, Beide Kronenmulern fir Spurstange an Lenkstock
hebel entsplinten,
[Seitenschneider)

&, Beide Kronenmuttern flr Spurifonge on Lenkstock.
hebel lGsen
{Ringmutterschissel 17 mm)
Achtung: Muttern erst obschrouben, wenn dis Spur-
stangen geldst sind
7. Konen fir Spurstange ous Lenkstockhebel heraus-
prellen
12 Hammer)
Bild 3

8 FKronenmuttern gonz ohschrauben, Spurstange her-
ausheben,
[Ringmutterschilssel 17 mm)

9. Lenkungsgehduse cbschrauben.
(Steckschlssel 14 mml

Bild 4

10. Lenkungsgehéuse durch Klopfen mit dem Kunststoff.
hammer l6sen und chnehman.
(Kunststoffhommer)

Achtung: Micht mit Schroubenzisher oder derglei-
chen zwischen die Dichiflachen fossen.

Pm




Groppe L Lankung

L 3 Lenkung zerlegen und zusammenbauen

Werkzeug: RingmutterschiGssel 14 mm, Maulschidssel
14 mm, SteckschiBssel 30 mm, T-5tick, 2 Hém.
mer, Dorn 7 mm, Meiflel, Schroybenzieher,
Splintzange, Monterhebel,

Bild 5

1. Kr auf Lenkhebelwelle entsplinten
|Splintzange)

Z Kr er auf Lankhebelwelle obschrauben,

{Steckschidssel 30 mm}

Achtung: Stellung des Lenkstockhebels ouf Lenk-
hebelwelle zeichnen, damit Einbau in gleicher Stel-
lung bei Geradeaussiellung der Lenkung erfolgt,
[Hommar, Meifial)

Bild &

3 Lenkstockhebel ouf Lenkhebelwelle lockern und ob-
heben.
{Hammer, Mentierhebel)

Bild 7

4, Flonsch fir Kegalritzel l8sen,
(Maulschigssel 14 mm!

5. Flansch mit Kegelritzel herousziehen

Ach Um die Dichtung und den Rundschnurring
unler dem Flonsch xu erneuern, mull die Mufie
vom Kegelritzel getrennt werden

{Hommer, Dorn 7 mm)

Bild 8

GMBH FRIEDRICHSHAFEN a. B.




a5 rbi g Zohnsagment-Lenkhebel
10 weil durchtreiben, dofl die Lenkhebelwelle
wird

Hommer, Dorn 7 mm)

Bild 9

Sicherungsbleche unter den Schrouben ouf der Lenk-

hebelwelle oufbiegen

Hommer, Stemmer]

8 Schrouban zur Verbindung Lenkhebelwelle—Zohn-
segmeni herovsschrovben, 1

[Ringmutterschiiissal 14 mm)

Bild 10 links

9. Zohnseg von Lenkhebelwalle trennen und beide
herausheben

Bild 10 rechis

10. Sponnstifte auf Zohnsegment ganz herousschiogen.
{Hommer, Dorn 7 'mmj

Der Zusommenbou erfolgt in umgekehrier Reihenfolge,

Die Einstellung =rfolgl nach der folgenden Anweisung

L 5 Lenkung einstellen

Warkzevg: Schraubanzieher, Ringmuterschilssel 14 mm,

1. Zuerst Gewindestift in der Lenkhebelwelle so lange
nochstallen, bis dos Kegelritzel spiellos im Zohn-
segment |6uft, Gewindestift sichern

(Schraub her, Ring sch|Gssel 14 mml

Bild 11

2. Dann Gewindestift in Gehduse nachstellen, bis der
Druck auf dem Zohnsegment fihlbor wird, Gewinde-
stift lockern, so dofl das Zohnsegmeni gerade frei
lautt, sichern, Moo Spiel der Lenkung 127, om Lenk-
radumfang gemessen 42 mm.

[Schraubenzieher, R chlissel 14 mm|

Bild 12

Pm
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TAERE (O P122, 133, 144

()
c‘,oi. 1 Lenkung ous- und einbauen
verkzeug: Ringmutterschiissel 14, 1%, 22 mm, Maoul-
9 schiissel 7. 14, 356 mm, Steckschilssel 14 mm
mit T-Stick und Verlangerung, Spitzzange,
) Seitenschneider, Beifizonge, Dorn, Splinttrei-
?‘ ber 6 mm, Stemmer, Kupferdorn, Hommer

Bild 1
1, Hoube abnehmen (sishe auch M 1, Bild 2).
(Ringmutterschitssel 22' mm) ;
2. Kraftstofftank ousbouen:
a) Leckdlleitung vom Matoranschiull frennen.
Bild 2 links
2
b} Leitung fir Signolgeber fir Kroftstoffubr l6sen.
(MaulschiGssel 7 mm)
Bild 2 rechis
¢} Leitung ous Blechklemmen herousheben und nach
hinten abziehen
d) Kroftstoffleitung obklemmen, herouszishen und
mit Dorn verschiiefien
[Spitzzange, Dorn)
Bild 3 links
3
) Spannbander vorne und hinten l8sen
(Steckschliszal 14 mm, mit Maoulschlissel 14 mm
gegenhalten)
Bild 3 rechts
fl Kraftstefftonk abheben
3. Sicherungsdroht for Spannstift an Kreuzgelenk Hir
Lenkung entfernen.
[Seitenschneider)
4. Spannstift fir Kreuzgelenk an Lenkung durchschiagen.
(splintireiber 6 mm, Hammer)
ilde 4

w

Sicherungsblache fir Schrauben an Lenkwellenloger
aufbiegen
[Hommer, Stemmer)
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Groppa L Lanbung

6. Schrauben fir Lenkwallenloger obschrauben
(Ringmutterschldssel 14 mm)

Bild 5 links

7. Lenkwellenlogerhélften um 180" drehen und nach
oben fohren

Bild 5 rechis

B, Splint zur K for Lenkwelle herousziehn
{Schroubenzieher, Zonge)

Bild &

9. Kronenmutter auf Lenkwelle obschrouben
(MoulachiGesel 34 mm)

10, Lenkhebel noch unten traiben
(Hammaer, Kupferdorn)

Achtung: Beim Zusemmenstecken Lenkung-lenk-
stockhebel Vorderrader ouf gencue Gerodeousstel-
lung und I.enlcung auf Mittelstellung (hoher Punkt)
sinsfellen. Als Hiltsmittel zur Gerod llung der
Lenkung Lenkrod genz noch rechts und donn naoch
links drehen, Umdrehungizahl zéhien, Halfte Um
drehungszohl ist Mittelsiellung der Lenkung.

11. Sicherungsbieche fir Verschroubung Lenkungstréger-
Lenkung oufblegen.
(Hommer, Stemmer]

12 Verschraubung Lenkungstréger-Lenkung l8sen
(Ringmutterschlissel 19 mm)

Bild 7

Achtung: Schrouben sitzen mit Gewinde im Len.
kungsgehbuse,

13 Lenkung noch oben cusheben, zu gleicher Zeit aus
Kreuzgelenk herousfGhren

Bild 8

Dor Zusommenbou erfolgh in umgekehrter Reihenfolge




irvope | Lanking 6@ P 122,133, 144

6@-
L %nkunq zerlegen und zusammenbauen
) mino-Lenkung) Lenkung ist ousgebaut

o Werkzeug: Ringmutterschlossel 14, 19 mm, Maulschlbssel
&0 mm, Haokenschllissel, Schravbenzisher,
Hommer, Xupferdorn
& 1. Schrauben zum Deckel fir Lenkungsgehéuse |&sen
Ringmutterschidssel 14 mm)

Bild 7

Deckel abheben

1 Lenkwelle noch oben aobhaben, ouf Blattfedern und
Scheibe achlen

Achtung: Baim Zu E ist der
ring durch dinnes Blech oder Zeichenkorton zu
schitzen, o]
Die vier Blattfedern missen [e zwei mit ihrer hohlen
Seite gegeneinandergesetzt werden.

Bild 10

4 Gegenmutter zum Druckstick |Bsen
[Movlschidssel &0 mm)

5 Druckstick losschrouben und wvon Lenkspindel ob-
zishen,
[Hakenschlissel)

Achtung: Beim Zusommenbau mufll das Druckstick

auf die Lenkspindel mit einem dinnen Blach ader
Zeichenkorton oufgeschoben werden, um den Ro- "
dialdichiring zu schitzon

Bild 11

Deckel 2um Lerkungsgeh&use (Endbegrenzung fir die

Ringmutterschidszal 14 mm)

wird ein Dichtring, fir die drei anderen Schrauben

Achtung: Fir die Schraube im durchgebohrien Loch
werden Federringa verwandst

Lenktpindel mit Lager noch der Seite des Drucksticks
hin austreiben.
|Hommer, Kupferdarn)

Bild 12 12

des Drucksticks hin herousnehmen, da die beiden

Achtung: Die Spindel IGBt sich nur nach der Saite
toger unterschiedliche Grofie hoben




Gruppe L Lentung

8, Zum Abnehmen der Kugelloger Sprengringe &ffnen
(2 Schroubenzieher)

Achtung: Beim Zusommenbou Kugeln mit steifem
Fett ouf Lankspindel aufkleben, Logerschalen auf-
seizen und durch Sprengringe sichern

Der I bou arfolgt in pekehrier Reihanfol

MNoch dem Zusammenbou

9. Einstellen der Lenkung:

a) Enstellung des LEngsspials der Lenkspindel
Einstellung erfolgt vor Einbau der Lenkwelle
Druckstick nochstellen, bis kein Axiclspiel mehr
vorhanden ist, die Lenkspindel mufl sich ober von
Hond leicht durchdrehen lossen, Wahrend des
Einstellens =inige Axiolschlége mit Gummihommer
ouf Lenkspindel gegen den Logerdeckel geben
Mit Gegenmutter Sie gefundene Stellung des
Druckstocks sichern.

[HokenschiDisel, Maulschifssel &0 mm)
Bild 13

b) Mittelstellung der Lenkwelle durch Links-Rechts-
drehung der Lenkspindel, Feststellung der Limdre-
hun?uuhl und Haolbierungszahl der Umdrehungs-
zah! einstallen.

In dieser Miﬂ!lnelluncﬁ Gawindestift nach L&sen
der Gegenmutter nochstellen, bis an der Lenk-
spindel Eein Spiel mehr vorhonden ist. Bei Rechts-
und Llinkseinschlog der Spindal mufl dos Spiel
sténdig gréfier werden, Lenkung darf aber in kei
ner Stellung klemmen

(Schraubenzieher, Ringmutterschifissel 19 mm)

Bild 14

L 50 Lenkung einstellen (Fulmina-Lenkung)

Werkzeug: Ringmutterschidssel 1% mm, Moulschidssel
60 mm, Hokenschlissel, Schroubenzisher,
Dorn, Hommer, Splinttreiber & mm
1. Kroftstefftonk abbouen nach L 1, Arbenrsrnng 1—=2
2. Sicherungsdroht im unteren Kreuzgelenk for Lenkung
ous Sponnstift entfernen.
3. Sponnstift ous Lenkspindel im unteren Kreuzgelenk
austraiben
iHammcr. Splinttraiber & mmi|
angeluft der Spindel sinstellen:
al Mutter fiir Druckstdck |8sen
[Maulschifssel 60 mm)
b) Druckstick nochstellen, bis keine Langsluft mehr
varhonden ist,

Bild 15

¢) Druckstick in gefund Stellung festhalten, Mub
ter wieder festriehen
(HakenschlOssel, Moulschiossel 60 mm)

5. Mutter fir Gewindastift [8sen
[Ringmutterschibssel 19 mm)

& Mit Schraub her Gewindestift nochstallen, bit in
der Langswelle nur noch geringes Spiel bei Gerode
ovsstellung der Lenkung vorhanden ist. Bel Rechis
und Linkselnschlag der ?.en\‘.ung muf} das Spiel gré-
Ber werden.

[Schroubenzisher)

Bild 16

7. Gegenmutlern in der gefundenen Stellung des Ge-
windestiftes festziehen.
|Schraubenzieher, Ringmutterschitssel 19 mm)

B. Spannstift in Lenkspindel im unteren Kreuzgelenk
wieder sinireiben.
[Hammer]

9. Sponnstift mit Droht sichern

10. Vorderochse frei bocken wund Lenkung nochmaols
durchprobieren, Lenkung dorf in keiner Lenkstellung
klammen.
AnschlieBend Tank wieder oufbauen nach L 1, Ar
beitsgong 1—2.




Govpse L Lenkung 6@ P 122,133,144

L 3 2nkung et und zuse
K% LF-Lenkung), Lenkung ist ausgebout

rieher,

ﬁg\ﬁart:wg: RingmutterschiGstel 10, 14, 19 mm, Schrauben-

s 1. Schrouben fir Deckel abschrauben
[RingmutterschiGseel 14 mm)
Bild 17

ins Freie hoben Federringe, Schrauben mit Gewin-

Achtung: Schrouben mit durchgehendem Gewinde
dedurchgang ins Geh&use hoben Dichiringe.

Bild 18
2. Lenkwelle nach oben hercusheben
3 Deckel zum Lenkungsgeh&use. |&sen
RingmutterschlGssel 10 mm)
Bild 19
4. Deckel mit Abstondsscheiben abnehmen.
Achtung: Dos L& piel der Lenkspindel wird mit-
tels dar Ab dsscheib stellt. L& ial

= (. Lenkspinde! mufi sich leicht drehan lossen,
darf in keiner Stellung klemmen.

Bild 20

5 Lenkspindel mit Loger zur Seite des Dackels heraus-
nehmen.

ring mit Monschete aus dinnem Blech oder Zai-

Achtung: Beim Einbaou der Lenkspindel Gummidicht.
chenkarton schitzen,

—-DIESEL. - MO ENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN




P 122, 133, 144 b?’ e i
e}.

& Sprengringe obheben und Logerringe mit Kugeln ab
nehmen.
{2 Schraubenzisher)

Achtung: Beim Zusammenbicu Kugeln auf Lankspin
21 del mit steifem Fett ankleben

Bild 21

Der Z bau erfolgt in hrier. Reihenfolge

Naoch dem Zusammenbau erfolgt

7. Einstellung der Lenkun
o) Gegenmutter zum aownndnhH l&sen
(Ringmutterschidssel 19 mm)
b} Gewindestift |Ssen
{Schroubenziehar)
¢) Durch wollstandigen RechisLinkseinschlog  der
Il:ml:spmdei Umdrehungszohl feststellen, halbe

ahl zur Mitelstellung zuriick,
d) In diaser § g unter stondiger Lang: 1k
rsfolle de& Lenkwelle Gewindestift andrehen, bis
fel = 0,
{Schroubenzieher)
Bild 22
n
] Bei Rechts- und Linksdrehung der Lenkspindel mufl
das Langsspiel der Lenkwelle fihlbar gréfiar wer-
den. In der Mittelstellung dorf die Lenkung nicht
klemmen
fl Gefundene Stellung des Gewindestiftes fasthalten
und mit Geganmutter sichern
[Schroubenzieher, Ringmutterschitssel 19 mm)
L 5b Lenkung einstellen
(ZF-Lenkung)
Werkzeug: Schroubenzisher, Ringmuttarschibssel 19 mm
Seitenschneider, Hammar, Splinttreiber & mm.
1. Kroftstofftank obbouen noch L 1, Arbeitsgeng 1—2.
2 Sicherungedroht fir Sponnstift am unleren Kreuzge-
lenk entternen
23 (Seitenschnaidar)
Bild 23 links
3. Sponnttift ous Lenkspinde! im unteren Kreuzgelenk
austraiben.
(Hommer, Splinttreiber & mm)
Bild 23 rechis
4. Gogonmutter fir Gewindestift |&sen
|RingmutterschiGssel 19 mm)
ewindestift bei g Gerad: llung der Len
kung nachstellen, bis kein Spiel vorhonden. Be
Rechts- und Linkseinschlag mufl steigendes Spiel vor
handen sein.
|Schraubenzisher)
6. Gefundene Stellung des Gewindestiftes durch Gegen
2% mutter sichern.
(Schraubenzisher, Ringmutterschilssel 19 mm)
Bild 24

7. Zur FKontrolle Vorderochse frei bocken, Lankung
durchdrehen, Lenkung dorf in keiner Stellung klem
men

Der Zusommenbou erfolgt in umgekehrier Reihenfalge
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Lankisig \6® Nachtrag 1 Stondord 218
Q h
)

CJQQ Lenkung ous- und einbauen

irkzeva: Ringmutterschiiuel 19, 32 mm, Montierhebel, 101
- Seitenschneider, Hommer,

Hoube &ifnen

Eronenmutter fir Lenkstockhabel entsplinten.
Splintzange)

Kronenmutter von Leanksiockhebel |8sen
(Ringmutterschlissel 32 -mm)

4 Llenkstockhebel von Fingerhebelwelle obdriicken
{Montierkebel)

Bild 101

5. Drahnicharung for Kupplungsrehr 18sen,
[S=itenschnaider)

& )prnr-u{' unten out Kupplungsrohr austreiben,
nmer, Splintireiber)

Bild 102
Spannshift aus Lenkungsirdger entfernen.
{Splintzange)
Bild 103
B. Kr ttern fir Befestigungsschroube entsplinten
{2 Muttern, Splintzange)
9. Kronenmuttern |&sen
(2 Multern, Ringmutterschlissel 19 mm)
10, B ‘!l‘lgu"gs-chrn.;bnn fir Lenkung |Gsen.
(2 Schrouben, Ringmutterschiissel 19 mm)
Bild 104

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

5 Lnnkung einstellen siehe unter

122,13 b)und L 5 b,

RSCHE—-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN

Achtung: L 3 Lenkung zerlegen und zusammen-
bouen wnd L




Gruppe L Lenkung

@
AP 17 éé Nachtrag 1

L 1 Llenkung ous- und einbauen

105 Ri 1 higssel 14, 17, 19 mm, Moul-
" schlissel 9, 14 mm, Steckschlitsse! 10 mm,
Schroubenzisher, 2 H&mmer, Splinttraiber
Splintzange, Kukko-Abzisher

Achtung: Dieser Ausbou ist vorgesehen fir Tousch.
lenkungen, Bai normaler Instondsetzung kann die
Lankung am Schleppar verbleiben.
1. Sponnstift in Lenkrod oustreiben
(Hammer, Splinttreiber 5 mm)

2. Lenkrod obzichen.
(Kukke-Abzieher)

Bild 105

3. Rohrschellen for Kobel am Motor und Kabelspann-
106 bander am Lenkungaschoft 18sen
(Ringmutterschldssel und Moulschldssel 14 mm)

4. Bafestigungsschrouben fir Scholtkosten losen
(3 Schrouben, Steckschibssel 10 mm)

Bild 106 links

5. Befestigungsschrouben for Scholtbricke Igsen
[2 Schrouben, Schroubenzieher, mit Moulschliel 7
mm gegenhalten)

Bild 106 rechts
b K ern fir Kugelbol an beiden Lankstock-
107 hebein entsplinten
[Splintzange)

7. Kronenmuttern an beiden Lenkslockhebeln l&sen
(Ringmutterschidssel 17 mm)

B. Kugelbolzen losprellen
(2 Hammer)

Bild 107

¥. Hern abschrouben
(Ringmuttarschidssal 14 mm)

10, Reglersiange am Handhebel oushdngen (Drohtiiche
rung entfernen).
[Schroubenzieher}

108 11, Befestigungsschrouben fir Lankung l8sen
(4 Schrauben, Ringmutterschiissel 19 mm)

Bild 108

12 Lenkung obheben.

Der Einbou erfolgt in umgekahrter Reihenfolge.
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g \be Nachtrag 1 AP 17
)

N

Gruppe L

L EC‘,Q\nkung zerlegen und zusammenbouen
&

QQrknug: Ringmutterschlissel 14 mm, Steckschlissel 19 109
.

§ mm, Seitenschneider, Kombizange, Schrou-

benzisher, MeBstob

Lankung in Schrovbstock spannen

(=

Schrouban fir oberen Dediel |8san
(4 Schrauben, RingmutterschiGssel 14 mm)

Bild 109

3. Sicherungedroht fir Stellschrauben fiir Lankhebel &F-
nen.
[Seitenschneider|

Achtung: Beim Sichern der Stellschfouben Siche-
rungsdraht mit ?ehngnnel Schlinga von hinten
durch Lenkhebe! thren und dann nach vorn zie-
hen

Bild 110 links 10

Beim Einsetzen des Drahtes so stroff spannen, daB
er sich beim Versuch dar Schrouben, sich zu [8sen,
waiterspannt
(Kombizange|

Bild 110 rechts

=

Stellschrouben fir Lenkhebel |8sen
|Steckschlistel 19 mm)

Achtung: Bei siner Oberholung prifen, ob daos
Konusloch im Lenkstockhebel noch dfrel ist.
Die Stellschroube mull sehr fest angezogen werdan,
darf aber nicht im Grund oder mit dem Gewinde
cufsitzen, m

w

Lenkstackhebel seitlich herauszishen.

& Tellerfedern mit D heiben und Lenkhabel mit
Kugelstick herousnehmen,

I Achtung: Die Tellerfedern missen mit der hohlen

Seile gegeneinandersitzen, dozwischen [ieg! je sin
Distanzring.

7. A s und Erneuern der Dichiringe mitiels possen-

ahrsticke

Achtung: Beim Einbau zuerst aine Seite vollstandig
montieren. Kugel mit den obgeschrégten Stirn-
flichen der Gewindegdnge noch vorn einbouen.
Lenkspindel muB sich noch oben und unten gonz
durchdrehen lossen, ohne doB Kugel mit Lenkhebel
Spial hat. Beim Durchdrehen Lonkhebel beobach-
ten. Unten und oben hohen Punkt feststellen, kurz
vor der Endstellung. In dieser Stellung muB noch
etwas Langsspiel vorhandan sein, 12

Bild 1M1

chne Tellarfedern und Distonzringe einsefren, Ku-

Lenkhebel und zweifen Lenkstockhebel mit Kugel
gel dober mit Fett ankleben

Bild 112
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AP17

Nachtrag 1 Greppe L Lenkung

Lenkstockhebel milt Lenkhebel verschrouben. Lenk.
hebel in Mitelstellung stellen. Yon Mitte noch
rechis und links sinschiogen, Lenkstockhabel ohne
Tellerfedern dobei nach innen drocken, Mofle in
GuBerster Stellung bei beidseitigem Einschlog ver-
gleichen,

[MeBstab)

Bild 113 links

13

stockhebel Kugel vom Lenkhebel ohne Tellerfedern

Bei unterschiedlichem Ausschlog der baiden Lenk-
entsprechend versetzen,

Bild 113 rechis

114

Bai richtiger Einstellung missen bei Porallelstellung
der Lenkitockhebal beide Stellschrauben gleich-
maBig mil der Oberkante des Loches fir den Dek-
ksl abschraiden.

Bild 114

115

Jetzt Tellerfedern fir zweiten Lenkstockhebel ein-
bauen, dobei Lenkhebel mit Kugel ganz noch unten
drehen, (Beide Lenkhebel in weitestem Anichlog.)
Lenkhebel mit Kugel gegen Lenkspindel dricken
und Tellerfedern bei etwas zurickgezogenen Lenk-
siockhebeln poorweite eintetren.

Bild 115

8. Zum Ausbou der Lenkspindel unteren Deckel [Ssen
116 (2 Schrauben, RingmutterschiOssel 14 mm)

durch Beilegen von.Distanzicheiben ousgeglichen

Achtung: Dos Ldngespiel der Lenkspindel wird
Spiel = 0, Lenkspindel muB ober leicht gehen.

Bild 116

kehrter Reihanfol

Der 2 bau erfolgt in umg
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