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Ku 1 Kupplung emeuern

9
0‘ Achtung: Beim Ernevern esiner Kupplung mufl das 1
Q Nodelloger in der Schwungscheibe (bei &lteren
Ausflhrungen Buchse) Oberprift und evtl, ernevert
$§ werden. (Sishe M 3, Bild &4)

Ebense Grofitring Oberprifen und evil, ernevern.
{Siehe Ku 2)

Werkzeug: Steckichllssel 14 mm, Kupplungsfihrungsdorn
SW 34N+

1. Der Ausbou der Kupplung erfolgt noth M 1, Arbeits.
gong 1—31, Bild 1=19.

2 Die Mitnehmerscheibe wird so cing-'nlug-!, dofl dos
kurze Ende der Mabe zur Motorseife hin zu fiegen
kommt, Setzk8pfe der Nieten noch auBen

Bild 1

3 Kupplung mit allen Schrouben lose anschrovben.

4. Mit Kupplungsfohrungsdorn Mitnehmerscheibe aus-
righten
[Kupplungsfihrungsdarn SW 23401+11)

Bild 2

5. Schrauben Ober kreuz und ganz allméhlich nach-
zishan.
[Steckschissel 14 mm)
Bild 3

Achtung: Dorauf achten, dafi Kupplung Gherall
gleichmafig in Schwungschaibe pofit

Bild 4

& K I fak h i

g ungsdorn

7. Schiouben endglitiy und Ober kreuz gleichmafig
festziehen
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Gruppe Ky Nupglung

Ku 2 Grofitring in Ausriickring erneuern

5 Werkzeug: Schroubenzieher, Hommer, Meifiel

1. Klammern om Ausrickring entfernen.
[Schroubenzieher)

Bild §

2 Alten Grofikring ous Fassung herousschlogen
[Hammer, Meiflel)

6 3. Fossung ouf Heizplolte erwdrmen ouf ca. 80*
4. Meuven Grofitring onselzen und eindricken.

Bild &

Grofitrings missen zur Achse der Fassung hin

Achtung: Die zwel obgeschrigten Konten des
zeigen, Die Drockfigche muBl also senkrecht stehen

4 Bild 7

5 Wenn der neve Ring sich mit Honddruck nichi ein
dricken 1afl, rwischen Schroubstockbacken sponnen
und lengsam zusemmendricken, Grofitring durch ein
Brettchan schitzen

Bild 8

& Ausriickring in Ol obkOhlen, domit Grofitring nicht
olizuviel Warme oufnimmt.
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& 3, Ausrickhebel ous- und einbouen
)

QO\N!rkleuq: Mantierhebel, Spitzzange
: 1. Mit Montierhebel on Federbolzen hinter Awvsrlick-
E hebel fossen, Ausriickhebel noch vorne driicken

Bild 9

2 logerbolzen an Federseite herouszieben und noch
unten obkippen

i
Bild 10 ¢

3 Logerbolzen von Ausrlickhabuslwelle obnehmen

4. Logerboizen on dar anderen Seite losdricken wnd
Ausrickhebel seitlich herousdriicken

Bild 1

5 Logerbolzen ous Geh&use herousnehmen.

4. Zugfedern ous Ausrickhebel aush@ngen.
(Spitzzange)

7. AustDckhabal woogereeh! stallen und Zugstonge geit.
lich heroustihren,

Bild 12

Der Zusommenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
Vor dem Iu die baweglichen Teile des Aus
ruckhebels ginfetten
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q' Kupplung {machumsrh} emauem.

Schwung ist

9

+& Waerkzoug: Steckschlissel 14 mm, Kupplungsfihrungsdorn
§ SW 234/2 mit Einsatz, SW 23412 for P22,
E SW 23413 for P 133, SW 23414 for P 144,

1. Befest hraut fir Kupplung I&sen.
(Steckschilssel 14 mm)

Bild 1

Achtung; Die Schrouben sollen beim Aus- und Ein-
bou der Kupplung allmahlich und Gber kreuz geldst
und ongezogen werden.

Baim Antetzen der Kupplung dorouf achten, dofl
sie in die Aufnchme in das Schwungrad pafit.

Bild 2

Zum Einbou Kupplungsfihrungsdorn benutzen,
(Kupplungsfohrungsdarn SW 234/1 mit Einsotz, SW
3412 for P22, SW 23413 for P 133, SW 234/14

for P 144)

Bild 3
Dis Kuppl heibe mufl so eing t werden,
dofl der S(hluudurrmg nach oufien zeigth

Bild 4

Der Zusommenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.
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Gruppe Ku Rupplung

Ku 3 Hydrauliche Kupplung zerlegen
und zusammenbauen

Werkzeug: Steckschiissel 19 mm, Hemmer, Stemmar,
Fihlerlehre, Haok hissel oder N
schidssel SW 2392, Werkzeug zum Aus- und
Einpressen des Rodialdichirings und zum Ein-
satzen des Kugsllagars SW 234 mit Einsotz
1,416

Bild 5

1. Var dem Zeriegen der Kupplung Spoltmafl zwischen
Lauferrad und Logerdeckel messen Mol mul 3 &
0.2 mm betrogen.

(Fihleriehre)

Achtung: Wenn bei der Verwendung never Taile
dos Spoltmal nicht stimm?, konn es durch Beilegen
von Scheiben zwischen Kugelloger und Léuferrod
richtiggestellt werden.

Bild &

2 Sicherungshlech fir Nutmutter ouf Liuferred ouf-
biegen,
[Hammer, Stemmer)

3 Nutmutter fir Léuferrod [6san
[Hokenschlussel oder Mutmutterschlissel SW 239/2)

Bild7

4. Lauferrad von Logerdecke! abheben

Bild 8
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Gruppe Lv Eupplung

§¥
3 bl%gssrhe'h mit Logerdecke! ouf Hortholzklotz
Jstofian und voneinondar trennen
é Bild 9
& &

6 Sesgerring aus Logerdeckel heraushaben
[Seegerringzangs)

Bild 10

ger ous Logerdeckel cuspressen,

Achtung: Zum Einpressen des Kugellagers wird das
Speziolwerkzeug zum Aus- und Einpressen des
ings und zum E des Kugellogers
SW 234 mit_Einsatz. 1, 4, 16 verwendet.

B Rodioldichtring ouspressen.

Achtung: Das Einpressen des Rodicldichtrings dorf
nur mit dem Einprefiwerkzeug erfolgen. Der Dicht-
ring mufi ouflen mit Dichtungsmosse eingesetrt
werden. Dobel ist dorauf zu ochten, dof keine
Dich ouf die G iteile des Dichtrings
kommt

(Werkzeug zum Aus- und Einpressan des Rodial-
Kugellagers

dichtrings und zum Einsetzen des
SW 234 mit Einsatz 1, 4, 14)

Bild 11

Der Zusommenbau erfolgt in umgekehrier Reihonfalge.

Achlung: Nach dem Zusammenbou ist nochmals
dos Spoltmofi zu kontrolfieren und evil. richtigzu-
stellen, Moch dem Einbou der Kupplung muBl die
Kupplung mit dem vorgeschriebenen Ol befUllt wer-
den. Tl bis zur Einfollhdhe ouffillen. Ol langsom
winfillen, domit es richtig nachflieflen kann. Einfill.
&ffnung mit Verschluflschraube und Aluminivmdicht-
ring verschiieflen,

(Stecksch|Gssel 19 mm)

Bild 12

P 122,133, 144

POR

ESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN



Grucpe By Lupplung

Ku 5 Kupplung grundeinstellen
und nachstellen

Woerkzeug: ngmu"ersc‘\lnzscl 17 mm, Moulschiisse|
mm 2mal, Schroubenzieher, Schublehre,
Ioil;rom

1. Die Grundmofle fir die E flung der Kuppl
sind;

o] Ausrickweg, om Kupplungshebel gemessen, von
Anlage Grofitschieifring om Avsrdckring bis An-
schliog 55 mm,

Bild 13

b} Telgang des Kupplungshebals bis zur Anlage Gro-
fitschleifring on Ausrickring 11 mm [Ausmessen
mit Zollstock),

Harhﬂ:llung un Slells:hmub!

L

[Sehr schliissel 17 mm)

Bild 14

2 Der G hebels wird begrenzt
durch dis Sreﬂlchrcube m Kupplungsgohnum

d) Guumh«eg Ausrickhebel bis rum Anschleg on
Stellschroubenkopf 193 mm for P 133, 16,3 mm fir
P

{ousmessen mit Schublehre)

15 Bild s

b Einstellung durch Mutter mit Gegenmutier an Stell-
schrovbe 'im Kupplungsgehiuse
{2 MaulschiGssel 17 mm)

Bild 16

16 Achtung: Diese Einstelimofie setzen vorous, duﬁ
die Kupplung in sich die Grundeinsiellung besitat,
olse Originalausfihrung ist. Die MNachsteliung bz
NeuemmllunQ nach Punk! 2 ist nur donn ndtig,
wann von gter Hand die Kupplung fols
eingestellt wurde

Bei Kupplungen, dis frotz Einhaltung des Einstell-

mafies nicht zufriedenstellend orbeiten, missen die

Kupplungsscheiben ouf Verbrennen, Verziehen oder

Festsitzen geprifi werden,
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