Gruppe Kr Kraftheber



Technische Daten\ba Gruppe Kr Kroftheber P 111, 122, 133, 144

</ Pt PN P12 P12z P133 P14
Kroftheber 0‘:'9 150 kg 250 kg 00 kg 700 kg
N
lee%%g des Pumpenantrisbs 1.28 1,28 276 276 273
ahl bei valler Motordrehs 2800 2800 3140 3140 | 2240
TYYrdermange ltr/min gl Bl 101 01 | 251

Betriabsd. ol BSI100 85100 100 00 | 100

3 |
§ Hubzyhnder- 0 50 &5 2 85 | BS
Kolben-@ 50 &5 72 B5 B5

Kolbenweg in mm 1ns 120 10 146 146
Hubwinkel o ® 48" a* 19° i o
Hubdrmlange 280 250/2801310 7 270 b2}
Hubweg gem, om Huberm 260 2212931325 340 M0 | 30
Hubzeit i/sak. ‘
Arbuitsvermbgen i mkg . bei 85 otd bei 85 o0
heben 150 250 400 700 700
dricken 69 74 -
Drahmoment in mkg 120 260 420 560 560

* Anmerkuning: 25 ltr. Férdermenge sofern die Typan P 122/133 mit
Frontloder ousgerOstet und mit der 25 lir.-Pumpe
ausgestatiet sind,

Fillmengen 251 | 4l 431 | 701 Tl

Samiliche Angaben bexiehen sich ouf Plessey-Pumpen
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c}v /150 Kroftheber 150 mkg (Teves)

K% zetlegen und zusommenbauen

@Q Werkzeug: R'\gmuﬂend'lu.\sel 14, 19 mm, Maulschlssel
BIom

14, 19, 22 mm, Inbusschldssel 8 mm,
Ssifenschneider, Spitzzange, Splmh‘re:ber
@ 5 mm, Hommer, K&rmer, Durchschlog, Seeger-

ringzonge, Schroubenzieher, Reifinadel.

1. Drossel cusbauen.
a) Verschraubung 18sen
[Maylschilssel 19 mm]

Bild 1 links

b) Entwedar Motor im Leerlouf loufen lossen und
Kroftheber ouf Heben™ schalten oder

¢ bei ousgeboutem Kraftheber Heberorm hochhe-
ben, so dafi Ol dis Drossel herousdrickt,

Achtung: Beim Einbou Drossel mit geschlossenem
Ende nach aufien

Bild 1 rechts
2. Ol ous Kroftheber oblomen,
(Moulschlssel 19 mm)
3. Kraftheber, folls ausgebout, in Schr k sp
4. Deckel zum GehBuse abschrauben.
[Ringmutterschiissel 14 mm)
5. Splint an Anschlogstonge herauszishen
{Seitenschneider) )
Bild 2
& Spannstifte fir Hubwalle austraiben.

inttreiber 5 mm, Hommer)

Achtong: Der Spannstift im Gehause fallt beim
Durchireiben in daos Gehéuse,

Bild 3 finks und rechts

7. Hubarm rechts von Hubwelle obireiban
[(Hommer)

Achtung: Beim Ansstzen des rechten Hubormes
mufl der Hubarm noch dem linken Hubarm aus.
gerichtel werden,
B. Hubwelle und Kraftarm in ihrer Stallung zeichnen.
[Hommer, Kérner]

9. Hubwelle mit Hubarm links austreiben.

Adhtung: Beim Austreiben ouf den Arm, nicht auf
die Hubwelle schlagen, Kraftorm durch eingelegten
Schroubenzisher in Mittelstellung halten.  Rodial-
dichtring rechts durch passendes dinnes Blech oder
Zeichenkorton beim Durchirit der Verzahnung
schitzen

Bild 4

Pm
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Gruppe Er Kroftheber

10. Zylinderblock mit Steverventil abichrauben
InbisschiOssel 8 mm, 114 mm}

11. Sicherungsring ouf Kolbenbolzen in Kroftorm ob-
nehmen
(Seegerringzange)

12. Kolbenbolzen aus Kraftarm treiben,
|Hammer, Dyrchschlog)

Bild 5

13. Kroftorm noch oben herousnehmen,

14 Magnetfilter cusschravben (Verschraubung unten)
{RingmutterschiGasel 19 mm)

15, Sisbfilter ausschrouben (Verschroubung cben)
[Ringmutterschlossel 19 mm)

glatte Dichtflache richtig in die Bohrung eingefohrt
werden

I&c&lung: Beim Einbou des Siebfiters mull die

Bild &

14 KolbenfGhrungsring von Kolban obziehen

17. Sicherungsring auf Kolbenbolzen cbnehmen.
[Seegerringzonge)

Bild7

18, Kolbenbolzen durchiraiben.
{Hommer, Durchsching)

19, Plevelstonge ous Kolben herausnehmen

2. Sicherungsring fir Kolbendichtungen abnehmen.
[Seegerri und Schroubenzieher)

21. Holtering fir obere Dichtung und obere Dichtung
cbnehman.

22. Untere Dichtung obnehmen.
{Schroubenzisher)

Bild8



Grugpe K¢ Krofihebar @
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dung: Dos Uberdruckventil ist ouf co. 110 ofd
Lingestellt und verbohrt, es darf nicht veréndert

werden,

Bild ¥

Ist dos Uberdruckventil noch mit einem K&rner
gesichert und hat sich verstelll, muB es nev ouf
¢o, 110 ot eingestelit und donn gut gesichert wer-
den. R dreh = Héherainstsllung.
|Schraubenziaher, T-1r.|mmer, Karner)

23 Schrouben zum Deckel filr Scholtung 18800,
[Moulschlissel 10 mm)

24 Klemmschroube fir Scholthebel |8sen,
IMoulschlgssel 10 mm

Bild 10

25 Scholthebel herousziehen und Deckel abnehmen.

26, Deckel fir Stevergehduse obschrovben
[MaulschiUssel 10 mm)

Z7. Verschlufischroube fir Rastenfeder ousschrauben.
[Ringmutterschilssel 19 mm)

28 Spiralfeder, Rostenfeder und Fohrungsstift for Schalt-

arretiarung herousnehmen

Bild

29. Sicherungsdroht for Arretisrschroube fir Steverwelle
entfernen,
[Saitenschneider)

30 Arratierschraube fir Steusrwelle herousschrouben.

[MaylschiGssel 11 mm)
31. Fohrungsbichse Hir Steuerwelle herausschrauben,
Steverwelle herausziehen.
(Maulechlossel 22 mm)
Bild 12 links

Achtung: Scholtnocken dobei in Mittelstellung
halten

32 Beide Splinte im Bolzen for Steverventil heraus
nehmen.
[Spitzzange)

1 Vierkantstopfen im Geh&use entfernen
[Maulschldssal 8 mm)

. Bolzen fir Steusrventil ous Schroubloch fir Vier-
kantstopfen herousfihren.
|Reifinodel)

B Achtung: Achtung auf Scheiben vor den Splinten,
Bild 12 rechts

35 Schaltnocke nach oben, Steuerschieber noch unten
ous Gehause nehmen
Achtung: Zum Ausbou der Feder ouf dem Stever-
schieber wird der Seegerring entfernt.
[Seegerringzonge)

Der Zusammanbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

DIESEL. - MOT
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P "] .6 Groppe Er Eofhaber
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Kr 37250 Kroftheber 250 mkg, Typ 104,

zerlegen und zusammenbauen

13
Werkzeug: Ringmuterschiosse!l 17, 19, 30, 32 mm, Maul
schiissel 17 mm, InbusschiGssel 6 8 mm,
Schraubenzieher, Seitenschneider, Seeger-
ringzange, Hommer, Flacheisen & x *
mm.
.Mllhmdg: Die Naochstellung des Oberdruckventils
kann durch den runden Deckel naoch Ausbou des
Filters erfolgen, Absichern ouf 110 atd. Rechts-
drehung erhdht den Druck.
[Schraubenzieher)
Bild 13
1. O ablossen
{RingmutterschiGssel 30 mm)

14 Achtung: Vor dem Zerlegen sind die Hubarme in
ihrer Stellung zum Kraft zu zeichnen, falls keine
Einstellmorkierung angebracht ist

2. Deckel fir Kraftheber cbschrauben
{RingmutterschiGssal 17 mm)

3 Avsschal o Hindhabal oS
{Saitenschneider|

4. Klemmschrovbs om Huborm idsen,
[Ringmutterschlbssal 17 mm)

Bild 14 links

5. Hubarme nach cuflen treiben
[Hammer)

15 Achlung: Beim Durchiritt durch den Runddichtring
mufl die Verzohnung des Huborme:s durch ein
dinnes Blech oder durch Zeichenkortion abgedeck!
werden

Bild 14 rechts

& Befestigungsschrauben fir Zylinderblock f&sen
(Inbusschldssel 6 und 8 mm und MaulschiDssel 17 mm)

Bild 15

7. Zylinderblock obzishen,

g Kolb ge mit Zwischenstick noch vorne ziehen.

&

9. Sicherungsringe f0r Bolzen on Kroftorm entfernen
[Seegerringzange)

Bild 16

10. Bolzen durchdriicken.




Grupge Kr Krofthaber 62'

)

dichiringe auf Kolben ernevern

t’“rau enzieher
% raubenzieher)
OK

Q Bild 17
N
12 Zum Ausbou des Kolbenbolzens
a) Mutter ouf Kolbenboden I5sen.
[Flacheisen & x 30 x 200 mm)
b} Kelben von Kolbenstange abzishen.
Bild 18
¢) Kolbenbolzen mit Finger durchdricken.
Bild 19

13 Enstelien des Senkventils

o) Verschlufimutter 1&sen,
[Ringmutterschlossel 19 mm)

b) Gegenmutter lésen.
[Ringmutterschidssal 19 mm)

¢] Schlitzschroube verstellen
(Schroubanzieher)
Rechtidrehung = langsameres Senken, Links.
drehung = schnalleres Sankaen.

d) Schlitzschraube in gefundener Stellung festhalten
und mit Gegenmutter sichern.
(Schroubenzisher, RingmuterschiDssel 19 mm)

Bild 20

o] Verschlufimutter cufsetzen,

DIESEL. - MOTORENB GMBH FRIEDRICHSHAFEN a
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Grupze Kr  Rroftheber

14, Deckel zum Stevergehéuse obschrauben
(InbusschiDssel & und B mm)

Bild 21
15. Verschroubung fUr Anschlograste 18sen

(Ringmutterschidssel 32 mm)

16. Feder fir Anschiograste und Anschlogroste heraus-
heben.

Achtung: Beim Einsetzen ouf die richtige Stellung
der Anschlogroste ochten. Doppel Rasterung
nach hinten,

Bild 22

7. Steverwells heroysziehen

Achtung: Beim Z bou dorouf achlen, dofi
der Sponnstift ouf der Steverwelle richtig in den

Steuerhebsl eingraift.

Bild 23

Durchiritt der Wells mit dinnem Blech oder Zei

I Beim Ausbou der Steuverwelle Gummidichiring baim
chenkarton schitzen,

18, Steuerschisber ous StevergehBuse herauszishen

19. Steverschieber ‘von Hebel und Zwischenglied durch
Abnohms der Sicherungsringe trennen.
[Seegerringzangs)

lung ochten Beide grofle Bohrungen oben, kieine

Achtung: Beim Einbou des Steverschishers auf Stel-
Bohrung unten

Bild 24

Der Zuzommenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
Pumpenprifung und E llung der Anlage sishe ouch
wntar Kr 5,




Somos'se Kampas \bg P122,133, 144

o

und zusammenbauen

N\
%@@00 Kraftheber 700 mkg zerlegen
&

o.orheug- Ringmutterschissel 24 mm, Maulschiissel 24,
mm, Steckschissel 14 mm, Verléngerung, 5

Q 5
¥ T-5tlck, [ h al 9, 10 mm, Hommer,
Kunststofthammer, Kérner, Stemmer, Maillel,

Splinttreiber ¥ mm, Seitenschneider, Seager-
Q\ fingzange, Schraubenziehar

Achtung: Der Kroftheber 700 mkg kann nur im
abgebouten Zustand zerlegt und zusommengebout
werden,

Um die gleiche Stellung der Hubarme zu erhaolten,
Hubarme zur Hubwaelle zeichnen,
Hommer, K&rner)

f Bild 25

Achtung: Die Bohrungen in der Hubwelle missen
bei voller Senkung senkrecht stehen

2 Anschlogstonge von Steverschisber bzw. Sponnhiiise
mit Hebel |Bsan
[Seitenschneider)

3. Klemmschraube f0ir Hubarme losschrouben,
(Ringmutterschidssel 24 mm, mit MoulschiGssel 24 mm
gegenholten)

4 Huborme von Hubwelle abtreiben.

[Hommier)

Achtung: Beim Abtreiben des zwelten Hubormes
Hubwelle gegenholten,

5 Kroftheber drehen und Abschiufideckel losschravben
{SteckschiUssel 14 mm)
Bild 26

Achtung: Der Anschlog fir die Hubbegranzung sitzt
im Abschlufideckel. Einstellung der Hubbegrenzung 27
durch Losen des Anschlogs und Verschieben,

a) Sicherungsbleche fir Muttern oufbiegen,
[Hommer, Stemmer]
b) Muttern lasen
{Steckschilssel 14 mm)
| Kloppe nach vorne = Hubbegrenzung ver-
schiaben,
Baim Zusommenbou Schrouben vom Kraftorm ab.

gewandt,
Bild 27

& Sicherungsring fir Bolzen in Kraftarm entfernen
(Seegerringzange)
ader Madenschraube fir Bolzen h hrauben.
(Schroubenzieher|
Bild 28

7. Bolzen f0r Kraftorm seitlich herausdriicken und her-
ausnehmen,

Achtung: Der Bolzen kann zum Olablofl mit einer

Schraube MB herousgenommen und singesetst
werden.

RSCHE—-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN




P122, 133, 144 \§.~,~Q’ CHIEE
Q

8, Hubwelle seitlich herausfihren.

I Achlung: Radioldichtring durch dinnes Blech oder
storken Zeichenkorton schitzen.

Bild 29

9. Kroftarm herousheben
10. Kroftheber drehen

11. Zylindardeckel abschrouben.
{Inbusschldssel 10 mm)

Bild 30

12 Zylinderdecke| abnehmen.
[mit Kunststoffhammer lockern)

13. Kolben mit Kolbenstange herousziehen

Achtung: Beim Iusommenbau ist dorouf zu cchten,
dafl Aussparung in Kolbenarm und Ventil in einer
Ebene liegen und nach unten Iwgond eingebaut
werden, domit das Ventil ouf den Anschlag for die
Hubbegrenzung trifft. (siehe ouch Bild 27)

Bild 31

14, Sprengring auf Kolben abnehmen
[Seagerringzange, Schraubenzieher)

Bild 32

15. Stitzring und Mufring (Gummidichtung) obnehmen.

16 Sfunm!ih fir Kolbenstonge custreiben
(Splintraiber § mm, Hammar)

dafl die Kugni der Kolbenstange in die
Pfanne des Kolbens drick! und der Spannstift beim

Achtung: Beim Zusommenbou neuver Teile dorauf
I achten,
Hub nicht belastet wird

—DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRI




b'% P 122,133, 144

&
:ngsring for Feinsteverventil ausbauen.
erringzange)

tevervantil mit Feder herausnehmen

2
o

§9

N

Bild 33

[ Achlung: Die Steverung kann durch Veréndern der
Federn nicht beeinflufit werden. Dis Federn dirfen
' doher nicht verBndert werden,

19. Vantil durch AufrioBen des Steverkopfes herousfollen
lassen

0. Verschraubung filr Anschlagroste |8sen
Maulschllssel 32 mm) '

Anschlagroste mit Fader nach aben hefousnehmen.

Bild 34

72 Steverschieber herousziehen,

Achtung: Beim Ausbou bei Anliegen der Aus-
sparung des Steverschiebers on den Rundring und
bei Einbou Rundring durch eingelegles Feinblech
odar starken Zeichenkorton schitzen

Beim Ausbau des Steverschiebers ohne vorherigen
Ausbou des Feinstevarventils Steverschieber in
Senkstellung fohren, domil das Feinsteuerventil
nicht om Steverschieber hangen bleibt

23. Verschlufischravbe zum Oberdruckventil ausschrauben.
lInbusschilssnl 9 mm)
24. Dberdruckventil ousschrouban
[Schraubenzieher) s
Einstellung siehe unter Kr 5,
Bild 35

25 Kentrolle und Einstellung der Hubbegrenzung:
Heber auf Senken sinschalten und Hebel einrasten
Huborme langsom anheben bis zum vollen Anschlog
Am Huborm und om Gehduse zeichnen, 10 mm vom
Zeichen zurick nochmaols zeichnen.

(Hammaer, Meiflel)
Bild 36

In dieser Stellung mufl das Ventil im Kolben om An-
schiog in der Bodenplotte 5ffnen. In dieser Stellung
darf der Schalthebel nicht mehr in Stellung Heben™
sinrasten, sondern mufl in O-Stallung zurlckspringen.
Folls Einstellung nicht stimmt, Stellring ouf Anschlag-
stange versetzen und neu verbohren

Der Zusommanbou erfolgt in umgekehrier Rethenfolge.
Prifung und Einstellung unter Kr 59

GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B




P122,133, 144 \b‘?’ Gonseki Komorer =
Q

Kr 3/400 Kroftheber 400 mkg zerlegen
und zusammenbauen

ok
Woerkzeug: Ringmutterschlissel 10 mm, Maoulschllssel
2 mm, Steckschilssel 14, 1% mm, Inbusschlis-
sel 9 mm, HokenschiUssal, Seitenschneider
Seegerringzange, Splinttreiber 7, 10 mm
Hommer, Kupferdorn, Kunststoffhommer
Achtung: Der Kroftheber 400 mkg kann nur im
ausgebouten Zustand zerlegt und zusammengebaut
werden. Der Zylinderdeckal konn auch in ein
geboutem Zustond entfernt werden,
1. Siebsystem susbouen
(Hakenschlissel)
Bild 37
38
e eH X T an dor Sp al hing
ISeifeﬂschnaiJerl
Bild 38
3. Zylinderdeckel obschrauben.
[Steckschilssal 19 mm)
% Bild39
Achtung: Beim Anziehen der Schrouben fir den
Zylinderdeckel zuerst die beiden mittleren Schrou.
ben onziehen,
4. Zylinderdeckel obnehmen
{mit Kunststoffhommer lockern)
5. Kroftheber drehen
6. Abschlvfideckel fir Gehduseboden obschrouben
[Steckschissel 14 mm)
40

Achtung: Der Abschlufideckel trégl den Anschlog
fir die Hubbegrenzung. Die Einﬂellun? des An-
schlogs erfoigt durch Entsichern und Ldsen der
Heolteschrauben sowie Verschieban des Anschlogs
nach vorne oder hinten

{siehe ouch gleiche Arbeit fir Kroftheber 700 mkg)

Bild 40

—DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a
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T @J'mq ouf Bolzen fir Krofarm obnehmen
gerringzange)

Bild 41

8 Bolzen ous FKroftorm und Kolbenstange herous-
dricken, ¥

Achlung: Der Bolzen konn, wenn schwerginglg,

tum Montageloch gegendber dem Sitr des Magnet-

filters herousgeholt werden. Schroube M & x 100

m Bolzen einschrouben und Bolzen herousziehen 42
Beim Einbau des Bolzens daroul ochien, dofl dos
Gewindsloch im Bolzen zu dem Montagelach hin

2eugt

Bild 42

7 Kolben mit Kolbenstange nach vorne herousfohren,

10. Kroftheber umdrehen
11, VerschluBischrauben und Entliftungsschraube aus Ge-
house ousschrouben.
(Ringmutterschlissel 10 mm)

Achtung: Die Schraube mit den Durchbohrungen ist
die Entliftungsschroube. Sie dorf nicht gegen eine
Verschiufischroube ausgetouschl werden.

Bild 43

12 Spaonnstifte ous Huborm und Hubwelle oustreiben,
(Hommer, zuerst Splinttraiber 7, donn Splintireiber
10 mm)

Bild 44

RSC
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Grippe Kr Kreltheber

13, Zylinder ousbouen
[Hommer, Kupferdorn)

Bild 45

14, Kolben und Kolbunﬂun?e sind genau to zu behan
deln wie Kolben und Kolbenstange filr Heber 700 mkg
(siehe Bild 31 und 32).

15. Dos Feinsteverventil ist ebenfolls gleich zu behon-
deln wie dos Feinsteverventil Heber 700 mkg [siehe
Bild =)

16. Dos Oberdruckventil sitzt je noch Ausfihrung
a) in einer Bohrung neben dem Steusrschieber,

b) in einer Bohrung neben dem Siebfilter,
e) in beiden Bohrungen.

Bild 46
Das Oberdruckventil ist zugdngig noch Ausbau der
Verschlufischrouben,

(Inbusschidssel 9 mm)
Maoch. bzw. Einstellung nach Kr 5

17. VerschluBschrouben fir Anschlogroste ousschrouben
[Moulschidssel 32 mm)

18. Feder und Anschlagroste herousheben

Bild 47

19, Steuerschieber herousziehen.

Achtung: Einbou des Steverschiebers wie Steuer-
schieber fiir Heber 700 mkg. Abdichiring bel Aus-
und Einbeu des Steusrschiebers durch dinnes Blech
oder Zeichenkarton schiizen.

Bild 48

Feinsteverventils Hondhebel ouf Senkstellung ein-

Beim Ausbou des Steuerschisbers ohne Ausbou des
stellen

Der Zus L erfolgt in gekehrier Raihenfolge
Profung mit Einstellung siehe unter Kr 5
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&' 5 Kroftheberanloge Gberprifen
o)
§Q‘Ner!ﬂeuq: Hydraulik-Tester EFHY 5, Maulschlssel 17, e

19, 22, 24 mm, Inbusschilzsel 8, 10 mm.

Q\ Bild 49

Es besteht Prifmdglichkeit bzw. Prifnotwendigkeit for
folgende Vorrichtungen

Arbaitsdruck der Anloge, 50
2 Ofinungsdruck des Dberdruckventils,
1 Dltemperatur der Anlage,
4. Lufigehalt und Reinheit des Oles,
5. Druckverluste zwischen den Gerfifen,
& Ricklaufdricke,

7. Dichthait und crdnungsgeméfies Arbsiten
der Anloge

1. Bel jeder Prifung soll die Oltemperatur gemessen

werden.
o) Einsatz des Fihlers fir Fernthermometer om Kroft- 51
heber 700,

Bild 50

b) Einsatz des FOhlers fir Fernthermometer am Kraft-
heber 150

Bild 51

52

¢] Befestigung des Fernthermometers om Lenkrad

Bild 52

E-DIESEL.-M RENBAU GMBH FRI SHAFEN a.B.
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2 Anmsg des Manometers

a) am Kraftheber 700 oben,

Bild 53

b) am Kroftheber 700 an der Seile,

Bild 54

¢| om Kraftheber 150 vorne an der Pumpe,

Bild 55

d) am Kraftheber 400

Bild 56

Die Prifungen missen noch den Richilinien, dis in der
Betriebsonleitung fOr den Hydroulik-Tester gegeben sind,
durchgefihrt werden Grundsétziich ist vor dem Offnen
eines Krofthebers zum Anschluf} des Préfmanometers do
fir zu sorgen, dafd der Heber druckios ist, domit még-
lichst geringer Olverlust entsteht. Bei dem Anschluf sall
voribergehend der gedffnete Kroftheber durch die beim
Hydraulik-Tester mitgegebenen Gummistopfen verschlos.
sen werden Ebenso dirfen grundsatziich die AnschlOsse
nur bei stehendem Motor hergestellt werden,

Dia Hubzeiten ké&nnen bei lavfendem Motor bei ange-
hiingter Last von Senkstellung bis zum héchsten Hub mit
der Stoppuhr werden. Stopp und Bed o

hebel des Stevergergtes werden zu gleicher Zeit gadriickt
Mator in Vollast in Verbindung mit der Drehzahimatsung
am Motor bzw. an der Pumpe laufen lassen

Druckverluste kénnen durch Verengungen in den Rohe-
oder Schlouchleitungen oufireten. Durch wechselssitigen
Einbuy des Manometers am Eingang, dann em Ausgang
der Leitung kénnen etwaoige Druckverluste festgestell
warden,

—-DIESEL. - MOTORE GMBH FRIEDRICHSHAFEN a. B




