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%terudne zerlegen und zusammenbauen,

q’@,nierad:se ist qusgebaut nach G 15—16,
o)

Bild 4—8 und 21—25, Bild 13—16

Woerkzeug: Ringmutterschiissel 9, 17, 19 mm, Maulschlds-

1

p

w

N

sel 17 mm, SteckechiGssel 17 mm mit Knarre,
Seegerringzange, Gripzange, Dorn 55 mm,
Hommer, Kunststoffhommer, Kupferdorn,
Maontierhabel,

Bild 1

Oleblefischravbe on Wanne &ffnen, Ol oblassen,
(RingmutterschlOssel 7 mm)

mufi die Olwanne zuerst cbgenommen werden, do

Achtung: Bei alteren Ausfihrungen der Hinterachse
keine Olablafischraube verhanden ist.

Spannstifte filr VerschluBdeckel heroustreiben,
(Dorn 55 mm, Hammer)

Bild 2

Steckachse mi! Loger und Verschlulideckel noch
aullen treiben
[KunstatoFfhammer)

Bild 3

Wanne obschrauben.
(Ringmutterschllssel und Maulschitssel 17 mm)

Bild 4

. Waonne durch Schigge mit Kunststoffhammer lockern

und ebnehmen.
(Kunststoffhammer)

P
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Grupse B Hinteradhis

6. Deckel zum RodgehBuse abschrauben
[SteckschiGasel 17 mm mit Knorre)

Bild 5

7. Deckel durch Schlage mit Kunststoffhcmmer |Gsen
und obnehmen
(Runststoftfhammaer)

8. Schroube ouf Achswelle |5sen
(Ringmutterschilssel 19 mm, Kranzrod durch Kupfer-
bolzen orretieren)

Bild &

9. Achswelle noch ouflen durchireiben,
[Kupfardorn, Hammar)

Bild 7

Achtung: Besser cls dos Austreiben mit Hommer
und Dorn ist das Ausdricken unter der Presse
Ebenso sollen die Kugelloger mit possenden Roh:-
sticken, die auf die Sitzringe dricken, unter der
Presse qutgedrickt werden

10. Kronzrod durch ainige Schldge mit Kunststoffhammar
lockern und herousnehman
[Kunststoffhammer)

11. Radioldichtring b o

bau zu ernevern, zum Herausheben Gripzange und

Achtung: Der Radialdichtring ist nach jedem Aus-
Mantierhebe| verwenden

Bild @ links

12. Sicherungsring herousheben.
{Seegerringzange)

Bild 8 rochts

Sandan Bah

13. Kugelloger mit entspr Ucken ob. und

aufpressen

Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.




Greppe H' Histeradhne b@
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c\,Qe' H 5, Differential zerlegen,

k und einstell

Wcrhwg SteckschiGssel 17 mm, V:r!qnguung, T.Sthck,
Dern 55 mm, dicker Dorn, Seitenschneider,
2 Montiereisen, Hommer, Kunststoffhammer,

P‘ Tiafenlehre, Schublehre.

Bild 9
1. Steckochss i Sehroubstcd
2 Differentiol oufietzen,
1 Kugelloger guf Tellerradseite obheben,
{2 Montierhebel] 10
Bild 10

4. Schrovben zur B!leuhgunq des Tellerrodes entsichern,
(Seitenschneider)

Schrouben l&sen

|SteckschiDasel ‘II-" mm)

w»

Schrauben
nur lésen, um Drﬁefanhul umgql:ehrl aufstecken 11
zu kénnen.

| Achtung: 'I'allelKrud gegen Verdrohon dur:h Hoch-

Bild 11

&. Differential umb und Kugellager ouf Geg
abheben,
12 Mentierhabel)

B Achtung: Unter Innenring fossen,

7. Kupplungsmuffe hercushaben, 12
8 Schrauben fir Tellerrod gonz herousdrehen,
|SteckschiDssel 17 mmj
9 Tellerrod von Differentiolgehduse noch unten aus-
treiben.
|Kunststoffhammaer)

Bild 12
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Gruppe M Hinterchue

10. Ditferentiolgehduse noch oben obheben

Bild 13
13
11. Tellerrad und groBes Differentiolkegelrad von Steck.
achse abheben.
12. Spannstift fir Bolzen zum Differential durchtreiben.
{Darn 55 mm, Hommer)
14
Bild 14
13. Bolzen zum Differentiol durchtreiben
15 (Dorn; Hammer)

Bild 15

16 14 Ausgleichkegeiréder und grobes Differentiolkegelrad
heraushehmen.
Der Zi bou erfolgt in kehrier Reihenfolge
Beim Zusammenbou des Differentials missen sich die
Ausgleichréder ohne zu hoken mit der Hond durchdrehen
lossan

Bild 16
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&ollnni ven Kegelritzel und Tellerrad
Ne

o.egel'i'u und Tellerrod dirfen grundsétziich nur poor-
weize ernevert werden, Sie sind oufeinonder singeloufen

Q und durch gleiche Zohlen gekennzeichnet,
Bild 17

Q&

Das Beispiel in Bild 17 zeigt Zohl 419 auf Kegelritzel und
Tellerrad. Die zweite Zohl ouf dem Tellerrad — 9580 —
ist die Einstellzohl und weist ouf dos EinstellmaB des
Kegelritzels hin, Disses Mafi bedeutel dep Abstond von
der Schulteranlage des Kegels bis zur Mitte Differentiol.

Bild 18
8
Beim Zusammenboy mull das vorhandene Mafi gesucht
und die Differanz zum ouf dem Tellerrad stehenden Mafl
durch Scheiben ousgeglichen werden. Zur Feststellung des
vorhandenen Mafles:
1. Stirnred zur Zopfwelle mit Ringschragloger sinbouen
wnd durch Sponnprotzen festziehen. loger zuerst,
donn Rod einschieben
[siehe unter G 3 41—43; Biid 39
2. Stirnred gut onliegen lassen
[Kunststoffhammer)
Bild 19
19

3 Mit Tiefenmofi Abstond von Stirarad bis Bohrung
Mitte feststellen, Messung durch Anloge an Bohrung
hinten poralle] zur Achss oufnehmen,

Tiefenmafl, Schublehre)
Bild 20

4, Durchmessar Bohrung feststellen, dis Holfte des fest.
gesteliten Mafles vom gefundenen Tiefenmafl ab-
ziehen
[Schublehre)

w

Differenz rwisthen gefundenem TiefenmoB und auf.
gezeichnetem Mall festsiellen und durch Scheiben
hinter Kegelri ausgleichen

Mefl- und Rechenbeispiel %0
Zohl ouf Tellerrad 95,8

Wert guf Tiefenlehre 1859

@ — Haolbe -—_;!'2.5
34
+ Differenz 24



ppe K Hinteresue

6 Mach dem Einbou des Kegelritzels Differential mit
Lagerung einbouen.

2
7. Zohnflankenspiel Tellerrod — Kegelritzel feststellen
Sollmafl 03—02 mm. Messung durch MeBuhr
(Fihlerlehre)
B. Ausgleich des Zahnflank Iy durch Wegnel
bzw, Beidegen wvon Ausgleichicheiben hinter den
Kugellagern links und rechts
Bild 21
Huormaler Ishnflonkenkonrmk!
CGLEASON-VERLAHNUNG
Fehlkontakte
Fahinr Korraktur
Hapl- ader obarer Kegel fater in Taller-
Iohnflankenkantekt rad  hineln, Zohaleft
harvigieran
bl i)
Fahlwor Karrskiur
Fub- oder anterer  Kogel eus  Tallerrad 9. Baim Aufsetzen der Zwischenflansche Abstand der
Tahotioskenkontakt herous, Zohnluft kori Kugellagar zum Flonsch mesten und ebenfolls durch
gisren Scheiben ousgleichen.
10. Mentiertas Differantiol auf  Zohnflonkenkontokt
Fehler Karraktur durch Tuschieren untersuchen. Fehlkontokie richlig-
Farsens oder Guberer Tellarred niher wum stellen noch Bild 22/23.
Zohaflonkenkontakt Kegel
Bild 2/23
Fahlar Korrakiur
Zahan- oder Innerer  Tallerad  waiter ven
Zohnaflonkenkontokt  Kege!l weg
24
11. Das fertig monfierte Differentiol mufl bei der Zohn.
Flankenk kiprifung ohne Belostung den Zohn.
flankenkontakt etwos noch innen [(Zehenkontakl)
zaigen
Bild 24
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Grupee W Hinterachie 6@ p 122' 133
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c?\@ Hinterachse ous- und einbauen
&

oh.-tluzwg Ringmutterschitssel 9, 14, 19, 27 mm, Steck:
schlGssel 19 mm, Maulschiissel 10, 17, 19 mm,

Q Saitenschneider Montisrhebel, ;
1. Getrisbesl-AbloBschrouben &ffnen, Getriebed! ab-
lassan.
s {MaulschlDssel 10 mm)

2. DloblaBschrauban Achstrichter &Hnen, Ol oblassen,
|Ringmutterschilasel ¥ mm)
3. Getriebegehuse onheben und auf Bock setzen.
4. Red abnehmen.
RingmutterschiGssel 27 mm)
5. Bremszugstangen lGsen
of em »ﬂchstrqge' rachis Sechskontmutern und Kugel-
mutter tHir Zugstange ub;chtuubon Bramsfullhebel
nach vorn kippan.
Mavlschllssel 17 und 19 mm)
Bild1

b) am Achstrager links an Bremskupplungswaelle Mut- 2
ter und Kugelmutter 18sen, Bremslichthalter ous-
hangen und Welle noch vorn kippen
{Maulschldssel 17 und 19 mm)

6. Bremuzugstongen herousnehmen,
Befestigungsichroube fir Trittbrett vorn lésen.
{Steckschidssel 19 mm)

Achtung: Konische Beilogscheibe mit dinner Seite
noch oben einlegen.

Bild 2

ungsschraube fir Trittbratt hinten |&sen,
Otsel 19 mm)

9. Achstriger rechis

o) Sicherungsdraht fir Schalthebel for Zopfwelle ant-

fernen,
{Seitenschneider) =
b Stellschroube for Schalthebel fir Zophwelle ab-
schrouben,
[Ringmutterschidsial 14 mm)
Bild 3 links
¢} Trittbrett mit Scholthebel cbdricken
[Monfierhabel
Bild 3 rechts
AchstrBger links
o} Tochometerantrieb abschrauben
[Maulschidssel 10 mm)
b) Trittbrett abnehmen,
10. Muttern fir Achlruggr l&sen,
Ringmutterschliissel 19 mm)
11. Achstrager vom Getriebegehduse obdriicken. 4
Bild 4

Achtung: Bel Verwendung des Wagenhebers zum
Ahdru:kon darouf achten, dafi Achstriger gleich-
méfig aus dem Gehfuse kommt, Nicht mit Hebel
oder %ch'cch:n--eher rwischen Dichifldchen fassen.
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Gruppa W Hinterashia

H 3 Hinterachse zerlegen und zusammenbouen

§ Achlung: Bei der Uberholung einer Hinlerachse be-
ginnt mon die Arbeit zweckmaflig bei singsbauter
Achse, do sich dann die schweren Einzelteile laich-
ter bewegen lassen
Werkzeug: Ringmuterschidssel 7, 14, 17, 19, 24, 32 mm,
Steckschlossel 17 mm, Moulschilsse] 17,19 mm, o
Hommer, Stemmer, Kunststoffhommer, Kup-
ferdorn, Seifenschnaider, Tiefenlshre, Schub.
lehre, Abzieher for Stirnrad ouf Hinterrod-
nobe SKF 474 (Kombinationswerkzeug) £
Bild 5
-
&
1. Schlepper hintan oufbocken, Bock unter Langsstreben -
der Anhéngevorrichiung,
Z Rod aobnehmen
[Steckschlissel 27 mm) -
31 Ulcblaflschrouben im Achstrichter &ffnen, Ul ab
lassen,
[Ringmutterschilissel 7 mm) -
4. Bremstrommal abnehmen
-
Achtung: Wenn schwerglngig, mit zwei Abdrick-
schrouben obdricken.
[RingmutierschiGssel 19 mm, siehe ouch unter B
7 Bild 1) -
5, Sicherungsdraht fir Stelischroube on Bremswelle ent: -
fernen,
(Seitenschneider|
6. Stellschroube an Bremswelle ausschrauben, -
[Ringmutterschiizsel 14 mm)
Bild &
-
7. Muttern for Achatrichter |&sen
[RingmutterschiGssel 19 mm) =
8 Bild 7
-
8. Flacheisen an Hinterradnabe oufschrauben und Nabe
mit Trichter obtreiben -
[(Hammer)
Bild 8

RSCHE—-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a
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&@
ungsblech unter Schroube fir Hinterrodnabe

egen
ammaet, Stemmer)

9

<l
'QOS Schroube fir Hinterradnabe abschrouben.

(Ringmutterschilssel 24 mm) ]

§ , Bild 9

N

Stirnrod unter Ring-Zylinderlager von Hinterrodnobe
obziehen.

|Abzieher fir Stimrad guf Hinterradnobe SKF 474)
[Kembinationswerkzeug)

Bild 10
12 Polifeder aus Hinterradnabe herousnehman 10
13 Hinterradnobe ous Achstrichier treiben
Kunsetstofthommer)
Bild 17

Achtung: Wenn Lager oder Simmerring fir die Hin-
terrodnobe ernevert werden missen, werden
zweckmafig die Bremsbacken noch B 1 ausgebaut,
Mach Lésen des lLogerdeckels kdnnen Loger und
Simmerring ausgeprefit werden.

(Moulschlssal 17 mm)

14 Trittbrett obbauen

n
a| Befestigungsichroube fir TrittbeaHt vorn 18sen
(Steckschidssel 19 mm)
Achtung: Konische Beilagscheibe mit dinner Seite
naoch oben einlegan
b) Befestigungsschraube far Trittbratt hinten |8sen
{Steckschissel 19 mm)
¢) Bel Achstriger rechts Scholthebel fir Zopfwelle
entfernan, bei Achstra links Toch anfrieh
abschrouben (siehe H 1, Bild 3}
15, Muttern zur Befestigung Achstrager om Getriebege-
héuse ldsen,
[Ringmutterschilssel 19 mm)
Bild 12 links
12

16 Achstréger von GetricbeFeHﬁuge obdricken.
(siehe ouch ynter H 1, Bild 4)

Bild 12 rechts

ESEL. - MOTOREN GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B



Groppe H Hinteragwe

17. Kotfligel abschrauben
(Ringmutterschiissel 24 mm]

18. Steckachse aus Achstriger freiben
[Kunststotfhammer)

Bild 13

19. Klgue fir Differanticlsperre herousnehmen

2. Kugelloger mit Nilosring und Abstondsring obmessan
(Schublehre)

Bild 14

21. Kugellogersitz wm Achstroger messen
(Tisfenlehre)

Bild 15 links

22, Kugellogersitz im Achstrichter mesien
(Tiefenlahre)

Bild 15 rechis

Die Summe beider Tiefen nach Bild 15 muB durch die
Stirke des Beilogeinges noch Bild 14 ousgeglichen
werdan,

Achtung: Beim Zusommenboy mufd der Milosring
mit der Schneidkonte zum inneren Kugelloge:

{14
und der Abstandsring mit der abgeschrogten Kante
vom Kugelloger weg eingebout werden,

Bild 16
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N e \e} P122,133

pnovAufpressen des Kugellogers auf die Steckachse

Rundschaurring nehmen. Kugelloger bis zur

Anlage on die Zthne oufpressen, so defl Rundschnur.
Fing sich gut einguetscht

Bild 17

24, Fuflhebel fir Differentiolsperre ouf Spannung drik-
ken und Stellschroube |Bsen

Ringmutterschiissel 14 mm)

Bild 18

25, Scholthebel mittels Scheiben so einstellen, dall er
nicht auf die Fihrung in der Kloue drijckt.

Bild 19

menbau Drehfeder von innen so spannen,
daf} die Stellschroube leicht eingedreht werden kann,
{Montierhebel, Bindedraht]

Bild 20

Din noch im GehBuse und ouf den \Wellen verblie-
benen Kugelloger und Simmerringe werden mit den
Ublichen Abzishern ob- und aufgeprefit.

Der Zusammenbau erfalgt in umgekehrier Reihenfolge.
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Gruppe W Hinterachee

g

H 13 Differentialg

zerlegen und zusommenbauen

Ack -1

Woerkzeug: Steckschlissel 19 mm, Ringmutterschiissel
32 mm, Kunststoffhommer, Abzisher fir Ring:
Rillenloger ouf Differentiolgehduse SKF 474
(Kombinationswearkzeug) oder handelsiblicher
Kugellagerabzinher

Bild 21

Kugellager von DifferentiolgehBuse obzishen,
[Abzieher fir Ring-Rillenloger ouf DifferentinlgehBusa
SKF 478 K i higs:
32 mm)

swerkzeug, Ring !

Bild 22

Schrauben fir Differenticlgehéuse und Tellerrod
15sen
{Steckschilssel 19 mm)

Bild 23

Tellerrad von Differentiolgeh@use cbireiben
(Kunststoffhommer)

Bild 24



Himtesichie @
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&Q-
L’Q@g; Die Gehdusehalften sind geg der

zeichnet und mbssen in der gleichen Stellung
winder zusammengebout werden

5
§Q Bild 25 £
4 Differenticlgehdusehalften fonda trennen,
Kunstetoffhammer) :
5 Die kieinen Kegelrdder missen ouf den Achsen fihl-
baores Langsspiel haben,
2

Bild 26

Ebensa missen die grofien Kegelréder noch dem Zu-
semmenbay fihlberes Langsspiel hoben und sich frei
drehen |assen,

& Die Logerschalen hinter den groflen Kegelridern &7
mbssen mit der obgeschraglen Seite vom Lager weg
liegen

Bild 27

Die Logerscheiben hinter den groflen KegelrGdern
missen mit der Bohrung im Heltestift im Gehduse

einpassen

8
Bild 28
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H 15 Differenticlgetriebe-Achsantrieb
und Triebling fir Hondbremse einbauen
und einstellen

b
Woerkzeug: Lineal, Tiefenlehre, Winke!
stotthammer, Kuj
achifissal, A
Bild 29
Bchtung: Tellerred sowie Houphwelle v Trieb
Ior Handbremse) sind aufeine selayfen u
k&nnen nur gem m oulgews it werden, Do
bei bedeute len im Beispiel Bild 30
18479 =
130.50
30 130,40
030 = kenzpiel Tellerrad Hauptwelle
bzw, Triebling
Bild 30
k) 1. Beim Avlpressen des Ring-Schriglagers «
Houptwalle darouf achten, dofi die Fallnute
gengesatzt der Druckseite, also vom Ritzel weg
Bild 31
2. Zunbehst Houptwelle ohne Schieberder. ober mit
Antriebswelle sinbauen
o} r Ring:S¢ lager onzishen und
Hakenschitsiel Hamme:, Stemmer
Bild 312
32

b} Houptwelle mit Rin
Hommer, Kupferd

nger einsetzen

Adchtung: Houptwslle mull an der Anlogs hunten
gul anliegen

ASCHE-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN o.BE




Greape H  Hinterachoe e@

-

i

N ¢

N

ch;wsll: einsetzen
Unststoffhammer)

Achtung: Woalzenkranz holb auf Houptwelle zur
Fihrung der Antriebswells aufschieben, dann An-
trisbswalle einsetzen und eintreiben

Bild 33

Abstand Stirnflache Ritzel-Houptwelle zur Differen

tialmitte messen

Lineal, Tiefenlehre)

a] Lineal in Mitte Bohrung fir Achsirger anlegen.

bl Mit Tiefenmofi Abstand bis Stirnflache Ritzel
messen,

Bild 34

¢| Rechnung
Gefundenes Mofi auf Tiefenlehre = 2194 mm
— @ Bohrung Getriebegehduse = 1291 mm
= 903 mm

+ gemessene Hohe Ritzel = 430 mm
gemetsenar Abstandswart = 1533 mm
— Einstellmoli auf Ritzel = 1305 mm
Starke der Abstandsscheiben = 28 mm

Es missen olso, um das Ritzel der Houptwelle rich-
tig einzustellen, hinter dos Ring-Schrogloger Ab-
standsscheiben in der Stérke von 2B mm beigelegt
werden

Antriebswalle und Houptwelle wieder ousboven zum
Beilegen der Abstondsscheiban.

Triebling (Hondbremse] mit Ring-Schrégloger und
Ring-Rillanlager sinbauen, gut zur Anloge Bringen.
[Hammer, Kupferdorn)

Bild 35

Abstand Stirnflche Triebling zur Differentiolmitte
messen (andere Mefimethode]
(Tiefenlehre, Winkel)

a) Winkel auf Stirnflache Triebling und on AuBien-
flache Bohrung Getriebegehduse ansetzen

b) Abstand von Winkel auf Bohrung Gefriebege-
héuse mesgen,

Bild 36
4 f
D g Getrisbegehduse
= 1291 mm
— Eingtellmaf = 1304 mm
= - 13 mm
+ Ritzelhéhe = 430 mm
= A1 mm
— gefundener Wert Messung = 385 mm
Stérke der Beilogscheiben =  32mm

Winkels von dem gefundenen Mafl guf der Tiefen-

I Achtung: Bei dieser Messung mufl die Starke des

POR

ishre abgezogen werden,

=DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B
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Gruape W Hinterachae -

Achtung: Der Einbau des Differentiols ist sine kem

binierte Rechen- und Pofimethode, da des Zohn -
flonkenspie! sowie dos Troghild nicht direkt ge

prift bzw. eingesetzt werden kénnen.

k)
7. Abstand Kugelloger-Anloge im Achstrager links bis
Gehduseflonsch messen
{Lineal, Tietenlahre]
Bild 37 =
8 DiHerenticlgetriebe-Achsantriab zusommen montiert
ohne Milosring und Abstondsscheiben so weit ein
prassen, bis kein Zohnflankenspisl zwischen Differen s
tiol Tellerrod und den beiden Antriebsritzaln mehr
besteh.
{Hommaer, Kupferdern)
Bild 38 -
9. Abstond von rechtem Kugelloger auf Gehaueflansch
messen -
[Lineal, Tiefenlehre}
Achtung: Die Starke des Lineals bleibt in der Rech xnd
nung unbericksichtigt
Bild 39
£ -
10. Differentialgetriebs Achsontrisb wieder ousbouen,
(Abzieher fur Differentiolgeiriebe SW 17)
1. Aufienct | der beiden Kugeil auf Differan -
tiolgetriebe-Achsantrieb messen
Bild 40
Rechnung:
Messung nach Arbeitsgang 11.
+ Messung nach Arbeitsgang 7.
Tiefensitz -
Messung nach Arbeitsgang 8
40 — Tiefensitz
Fehlabstand 4
For je 0,1 mm Zohnflonkenspiel mufl -
0,05 mm Abstand zugegeben waerden,
also
+ Zohnflankenspiel- Zuschlag = {I5mm
Milosring + Abstandsscheiban = | 35mm e

Hinter das linke Kugelloger missen also Milosring
+ Abstandsscheiben in Stérke von 1,55 mm singeleg!
wardan
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1}.&anduchmbcn in der gefundenen Stdrke von
K% mm einlegen, ruerst Abstandsscheiben, donn Ni-

osring

R sign
S

N

Achtung: Der Nilosring mufl so eil’\ﬁuleg! werden,
daft die senkrechte Kante [Schne'}qun!e] gegen
den Innenlaufring des Kugellogers drfickt, Der neve
Nilotring muB8 auf Sponnung sitzan kdnnen, d. h.
die Aufienringflache mufl gegenlber der Schneid-
konte um ca. 0.3 mm zurlckstehen.

42
Bild 42

13 Differenticlgetriebe-Achsontrieb einsetzen

Bild 43

Achtung: Beim Einsetzen des Differentiolgetriebe-
Achsantriebs darauf achten, daf die Ritzel von
Triebling und Houptwalle auch richtig in das Teller-
rod eingreifen, doher beim Eintreiban des Achs-
antriebs immer auf entsprechendes Spiel achten.

14, Tiefenabstond nach Arbeitsgong 9. nochkontrollieren.
(mufl ergeben in der vorliegenden Rechnung 44
7495 mm)

15. Abstond Kugellager zur Anloge Gelriebegehiuse im
Achstriger mesten

[Lineal, Tiefenlahre)

Bild 44




Mahr
Tahnlutt gaben

Hralh geben

!

18

Gruppe H  Hintwragun

14, Abstand Kugellager zum Gelriebegehiiuse mesten

[Lineal, Tiefenlehre)

Achtung: Da dos DiHerentilgetrieha sich jetzt
nicht mehr auf Triebling und Houptwellenritzel ab
s10tzt, mufl der Durchhang des Kugellogers beriick-
sichtigt werden, Die Messung erfolgt doher oben
und unten, das Mittel ous beiden Mestungen ergibt
den Werl. Bei dieser Messung muf} die Sfarke des
Lineals abgezogen werden.

Bild 45
Rechnung:
Messung nach Arbeitsgang 16, = 4435 mm
— Messung noch Arbeilsgang 15 = L5 mm
Starke der Scheiben + Nilosring = 135 mm
Normaler Zehafionkenkanteks
KLINGELNBERG-VERLAHNUNG 17. Man konn die Richtigkeit der Einstellung durch die

Abnohme des Trogbildes Oberprifen. Zu diesam
Zweck mufl cuch der zweite, dlso der rechte Achs
frager angebout werden. Zohnflanken mit Touschier
forbe einférben und Differentialgetriebe durchdrehan

Achtung: Zur Verwendung kommen rwai Verzoh
nungsarten, Klingelnberg- und Gl Verzah-
nung, Dos Troghild der Klingelnberg-Verzahnung
nebst Korrektur zeigt Bild 44/47, dos Troghild der
Gleason-Verzahnung zeigt Bild 2223 im Kapitel
Hinterachse P 111,

Bild 46/47

Die Klingelnberg-Verzohnung ist kenntlich daran,
dafl der glahnrﬁckan ouf dem Tellerrad in gleicher

reite von ouflen nach innen verlduft. dei der
Gleason-Verzohnung verjlngt sich der Zohnricken
ouf dem Tellerrad von ouflen noch innen, so dal}
die Verléngerungen der Zohnflankenriickenlinien
sich im Mittelpunkt des Tellerrades schneiden, wih-
rend sie bei der Klingelnberg-Verzahnung ols Po-
rallelen on einen Kreis mit dem @ der Zahnricken-
braite in der Mitte des Tellerrades onloufen

Scheiben in vorgesehener Stérke und Nilosring in der

richtigen Stellung in linken Achsirger einlegen

Bild 48

Der Zusommenbou erfolgt weiter im Rohmen der Ar-
beiten Gatrisbe.
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éa Machtrag 1 P 122. 133

abswelle einsetzen
Unststoffhommer)

0 Achtung: Wolzenkranz holb ouf Houptwelle zur
Fihrung der Antriebswelle aufschieben, dann An- 13

Q triebswella einsetzen und sintraiben
Bild 133

N

3 Triebling (Hondbremse) mit Ringschrégloger wund
Ringrillenloger sinbouen, gut zur Anlage bringen

{Kunststoffhommer)
Bild 134
4 Einstallverrichtung for Triebsotz einsetzen
{Einstellvorrichtung fir Triehsotz SW 154]
Bild 135

5. Abstand Stirnfldche Triebling for Antrieb und Trieb-
ling for Hondbremse mittels Fihlerlehre feststelien.

Bild 136

Stérks der Abstandicheiben wie folgt ermittein:
EinstelimaB ouf Stirnfléche feststallen. Liegt die Zohl
Ober 100, gilt als Mefifidche die Rickseite des Ritzals,
lingt die fﬂ;hl unter 100, gilt als Mol die Stirnfléche

3. Daher mull im gegebenen Fall vor dem
Einstellen dos Héhenmal des ﬁ;r:gh festgestellt und
festgahalian werden,

Rechenbeispiel:

Scheibenhaibmesser 87,00 mm
Fohlerlehra bei Profung 0,80 mm
gemessenes Mol demnach B0 mm
ouf Ritzal singeschingenes und

herzustellendes Mo B7.61 mm
Differenz 0,19 mm

4. Ritzel wieder cusbouen und Scheiben in Stdrke von
0% mm zur Korrekiur beilegen,

ESEL. - MOTORENB




Nachtrag 1 Gruppe H Hintaracie

Achtung: Der Einbou des Differantials ist aine kom-
binierte Rechen. und Pofimethode, da dos Zahn-
flankenspiel sowie dos Trogbild nicht direki ge-
prift bzw. aingesetzt werdan kannen.

137
7. Abstand Kugelloger-Anlage im Achstriiger links big
Gehduseflonsch messen
{Lineal, Tietanlghra)
Bild 137
8. Differenticlgeiriebe-Achsantrieb zusommen montier
ohne Nilosring und Abstondscheiben, so wei .
pressen, bis kein Zohnflonkenspiel zwischen Df -
tiol Tellerrad wnd den beiden Anfriebsritzeln mehr
battehi
[Hommer, Kuplerdorn)
138 giid 138
. Abstand von rechtem Kugelloger oul Gehduselansch
massen,
{Lineal, Tiefenlehre)
Achtung: Die Starke des Linsals bleib? in der Rech.
nung unberdcksichtigt
Bild 139
139
10, Differantialgetriebe Achsonirieb wieder ausbauven.
[Abzieher for Differentiolgetricbe SW 17)
11. AuBenabstond der beiden Kugelloger auf Differen-
tiolgetriebe-Achsantrieb messan
Bild 140
Rechnung:
Messung nach Arbeitsgang 11 = 190, mm
+ Messung noch Arbeitigang ¥ = 751 mm
Tiafensitz = 2452 mm
140 essung noch Arteitsgong B = 2666 mm
Tiefansitz = 2452 mm
Fehlobstond = 14 mm
Fir je 0,1 mm Zohaflankenspiel mul
0,05 mm Abstond zugegeben warden, alio
* Zohn'lankenspiﬂ-zgusdlug = Ql5mm
Milosring + Abstandscheiben - 1.55mm b |

Hinter das linke Kugelloger missan also Milosring
und Abstandscheiben in Stérke vop 1,55 mm ain-
gelegt warden

.
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