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Geticbe @ [ m 2 133 144
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Flanken emes, am Tellerrad
Al Q; 02-04
Ser ssfiihrung
T adiberretzung 8.38 &:9
ﬂ erochsibersetzung 12:72 1040
‘)\usf\'lhr‘m Uber 20 km/h Tellerrod
)
Obersetzung - 8:31 -
*™M Ausfihrung Gber 20 km/h
Hinterochsibersetzung olt - 10140 -
@ ney - 1039 -
Zapfwellen
Serienmiflige Obersetzung d. wegabh.
Zopfwelie 1:1555 1:193 -
Obersetzung iber 20 km | = 1:193 =
unter 20 km | 1:1555 - -
Obersetzungsverhalinis Matordrehzahl | 2200 2000 2000 2000
bis Normzopfwelle I 14:54 16: 52 16:52 17:52
Drehzohl der Normzapfwelle b. voller 550 r.d. b. 3% Schlupf bei 3% Schiupf
Molordrehzahl Ujmin Z5 l.d 596 63
Drehzohl d. v. Zopfw. - 1000 rd.
Drehzohl d. Motors f, Nermaldrehzoh! o Hydr. 1755 bei 3% Schluof | baei 3% Schiupf
540 Urmin, ne&d bel 3';’&;§Hupf 1808 1700
Drehzohl d. uncbhéng, Zaphwelle Wimin, - - 540
Drehzohl d, wegobhang., Zapfwells
1. Gong 300 57 =
2w 480 405 =
3 - 780 5RO =
& 1480 1000 -
L = 2000 -
rd reehmdrehend
L Fnksdrabpng
Riemenscheiben und Mdhantrieb
Mahantriebsdrehzahl Iuésw. alt neu vord, vord
Mot vord. Zapt Eu&%\-
Trieb Zopf 1000 1
1275 1000
Riemenscheibendrehzohl Uimin. vorw, alt ney alt neu
2100 2420 2405 420 2455
Ok m. Hydr alt ney alt neu
850 neu 1440 1460 1440 | 1460 1415
O olt 1460
a. Hydr.
ney | 485
alt 1510
Riemenscheibenbreile mm 1o 150 150 190
Riemengeschwindigkeit m/sek vorn 174 alt ney olt neu alt neu
hinten By 78 784 8 B4 253 n2
ohne Hydr 168 164
174 alt
17,1 ney
m, Hydr
168 alt
164 ney
Riemenschelbanlaist. PS 1.2 v. v. 318 407
h, 204 | By
Fillmengen
Getriebe ca. 5 Lir | ca. 20 Lir, co. 23 Lir
Achsgeiriebe 2x 21
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Gruppe G Geiriebe @
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\Q 1 Getriebe von Motor trennen
ﬂ% und freilegen zum Zerlegen

®)

ly Werkzewg: RingmutterschiGssel 17, 19, 24, 32 mm, Maul-
§ schllssel 9,19, 27 mm, Schroubenzieher 5mm,

Elektroschrout eher, 2 Feilklot

s Bild 1

Ulobloflschraube an Kroftheber Bﬂnén
{RingmutterschlGssel 32 mm)

Dloblafischraube unter Getrisbe &ffnen,
(Ringmutterschidssel 19 mm)

2

=

Kraftheberleitungen |3sen.
) Saugleitung (dicke Leitung)
{Mavlschliszel 27 mm)

Bild 2
b) Druckleitung (dinne Leitung)
{Moulschlissel 19 mm)
4, Kroftheber komplett mit Sitz losschrouben,
[Ringmutterschilse] 19 mm)
Bild 3

5. Steckdose om Kotfligel hinten links losschrouben,
(Schraubenzieher, Maulschitssel 9 mm)

Bild 4

o

. Kobelonschlisse in Steckdose 15sen,
(Elektroschraubenziaher)

B Achtung: Anschlsse der Kobel nach Schaliplan

7. Sehiufilicht om Kotfligel hinten rechts &ffnen,
{Elektroschraubenzieher)

8. Schlufilichtkabel 1&sen
Elektroschroubenzieher)

9. Holteklemmen fir Kaobel am Kotflige! und an den
Achsen aufbiegen und Kabel herousnehmen
{Schraubenzieher)

RS
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Gruppe G Getriete

10. Halterung fir Ackerschiene on Achstrichter links und
rechts |&sen,
a) oben
[Ringmutterschilssel 24 mm)

Achtung: Die hintere Schroube wird nur geldst, die
vordere mufl ganz herousgedreht werden.

b} unten
{Ringmuiterschlissel 19 mm)

Bild 5

11, Vorstecker fir Lochlosche an Ackerschiena links und
rechis herouszishen

Bild &

12. Ackerschiens nach unten wegnehmen

13. Bremsstange rechts und links [Gsen
{Gegenmutter mit Ringmutterschissel 17 mm, Noch-
stellschrauben mit MoulschiTssel 19 mm)

Bild 7

14, BremsfuBhebel und Bremswelle noch vorn obkippen

andrehen, bis Bremse Jos wird, onschlieBend

Achtung: Beim Zusammanbou Einstalimutter 10 weit
Bremse neu einstellen

15. Tritplatten links und rechts cusbouen.
[Ringmutterschidssel 24 mm)

Bild 8

16, Trintplotten links und rechts abnehmen,




Groppe G Getriohe 6@

CJQ engehdute for Getriebe durch Bock unterbouen.

OK% Bild 9

Q ?
&
18. Beide Bremsstongen mit Feilkloben anziehen, so daf
Bremse frei wird
{2 Feilkloben)
Bild 10
]
19. Befestigungsschrouben fir Getriebegeh lasen,
o) oben und umten
[Ringmutterschlssel 24 mm)
b) Mitte
[Ringmutterschiisss] 19 mm)
Bild 17
1
20. Hinterachze mit Getriebe noch hinten ousfohren,
Bild 12
12

Achtung: Nach der Trenpung Gefriebe — Motor
dorf der Kupplungsfuthebel nicht mehr berGhrt
werden, domit die Milnehmerscheibe in der Kupp-
lung ihre Loge nicht ver@ndert und die Antriehs-
welle beim Zusammenbou wieder glatt eingefohren
werden konn
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Pm Q} -

21, Hinterachse und Getriebe durch Bbcke obstitzen, so
dofl die Roder gerode frei loufen.

13 Bildi3

22 Baeide Rader cbnehmen,
(Ringmutterschitssal 19 mm)

23, Befestigungsschrouben fir Achstrichter links |Gsen
{RingmutterschiDssel 24 mm oder je nach Ausfohrung
RingmutterschiGssel 19 mm)

Bild 14

14
24 Achgfrichter vom Geltriebe obziehen.
Bild 15
15 Achtung: Beim I bou ist die Scheibe hinter
der Rodioldichtung im Zwischenflonsch mit Ab-
schmierfett zantrisch anzukleben, damit die Steck
achse eingefihrt werden kann

Bild 16

Z5. In gleicher Weite &ie 23 und 24, Achsirichter links
erfolgt der Ausbou des Achstrichters rechts

Der Z bau erfolgt in umgekshrter Relhenfalgs.

16

Achtung: Beim Einbou never Teile, Achsirichier,
Differenticl, Steckochse, Bremstrommel, Distanz-
bichse oder Iwitchenflonsch ist Achsirichter ous-
Iumessen

DIESEL - MO AU GMBH FRIEDRICHSHA




G“@:‘:hieba zerlegen und b
K%o Getriebe ist freigelegt nach G 1

ﬁg Warkzevg: Ringmutterschlissel 10, 19 mm, MaulschiGssel

14 mm, SteckschlUssel 14, 17, 30 mm, Kupfer-
dorn, Messingdarn, Hammer grof und kiein,
Q\ Kunststofthammer grofl und klein, Seiten-
schneider, Spitzzange, Seegerringzange
ouflen, innen und gebogen, Dorn 6 mm,
Schroubenzicher, KreuzmeiQel

Bild 17

1. Gefriebedecke! abschrauben,
|Steckschligsel 14 mm)

Achtung: Decke| durch leichte HommerschiSge auf
den Rand lockern, auf Fohrungsstift ochlen.

Bild 18

2. Zopfwellenverkleidung obschrauben.
Steckschilssel 14 mm, mit Movlschissel 14 mm

gegenhaiten)

Bild 19

3. Deckel oben om Getriebegehause hinten (Ober Zapf-
welle) obschrauben

[Steckschilssel 14 mm)

Logerdeckel fir Zapfwelle hinten obschrouben.
\Steckschlissel 17 mm)

=

Bild 20




@
P e}

5. Mit Kupferdorn Zwischenflonsch rachts und links aus
treiben,
[Kupferdorn, Hommer)

) Achtung: Zwischenflonsche ouf links und rechts und
ouf Sitz zeichnen, wenn ohne Teile-Erneverung
wieder rusommeangebaut werden soll

Bild 21

6. Sicherungsdroht an Stellschroube fir  Schalthurve
entfernen
{Seitenschneider, Spitzzangs)

Bild 22

7. Stellschravbe fir Scholtkurve obschrouban
[SteckschiGssel 17 mm)

B Kupplungswells Fir Differenticlwelle noch ouflen
freiben.
{Kunststoffhammer)

Achlung: Kupplungswelle vorsichtig und langsam
heroustreiben, damit die Teile ouf der Welle, durch
die Feder geklemmt, sitzen blaiben und dann von
innen herausgenommen werden kénnen. Auf Loge
und Starke der Beilagscheiben achlen

Bild 23

9. Scholtkurve, Kupplungshebel, Feder und Fihrungs
buchse nach unten herousnehmen

Achtung: Zum Z bou mull die Feder im
Kupplungshebel mit der Flhrungsbuchse im
Schroubstock gespannt werden. Kurzen Spannstifi
oder 5plint nur so weit einfihren, dofi die Kupp
lungswelle noch durchgefihrt werden kann, Spann-
stift oder Splint- gegen Herunterfallen duerch An.
binden sicharn

Bild 24
24

10. Differentiol noch unten follen Jossen und Kupplungs
hebel durch Drehung noch oben hercusheben

11. Differential noch links herousnehmen




ouf  Zopfwellenan-

12 vungaring  fir  Kugelloger
P brwelle herousnehmen

K heegerringzonge)

& &

R

Bild 25

Achtung: Wenn ouf der Zopfwellenantriebswelle
sin Kegelrod zum Antrieb der seitiichen Rieman-
schaibe sitzt, muB diese zuers! obgenomman wer-
den. Falls vorhonden, Riemenscheibe zuerst ous-
bauen.

13. Zum Ausbou der Zopfwall iek

for Zopfwelle cuf Steliung unten

14. Welle noch hinten oustreiben,
{Hammer, Kupfer. oder Messingdon]
Bild 26

15. Drohtsicherungen for Schakgabeln 1. und 2. sowie
3. und 4, Gang. entfernon.

[Seitenschneider, Spitzzange)

Bild 27 links

e e on Scholigabeln hes hlagen

fgplmnrglber 3.5 mm, Hammer)

B Achtung: Spannstifte unten mit Finger abfangen,

Bild 27 rechts

17. Scholtstonge nach auflen ziehen, Scholtgobeln her-
ousnehmen

Bild 28

Achtung: Die Ametierkugeln im Getriebegehduse
werden mil dem Fingar gegen Herousspringen
gesichert, Beim Zusommenbou Arretierkugeln mit
Daorn noch unten driicken und donn Schaltwellen
einfihren. Yor dem Einfihren der Schaltgabeln
Scholtwellen durch Sponnatiftbohrung ousrichten,
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Grepoe G Gatrinbe

18. Holteschrauben fir Schalthebel Ricklouf aous- =
schrouben,
{Ringmutterschissel 10 mm)
19. Beim Herousnehmen des Scholthebels Kugel auffan. -
o gen, Druckfeder herousnehmen
Bild 29 links
-

Adiung: Besm Einbou des Schalthebels sinen
neven Rundschnurring verwenden, Rundschnurring
mit Dorn durch Gewindeloch fir Sicherungs

schroube herunterdrichen, domit er nicht durch "
die Lochkante angeschnitten.wird
(Dern & mm)

20. Haolteschrouben fir Schalthebel zur Zopfwelle ous
30 schrauben

(Ringmutterschidssel 10 mm) —
21. Scholthebel herousnehmen.
Bild 29 rechts
-
-
Acht Fir den Schoithebel zur Zopfwelle gilt

dosselbe wie fir den Scholthebel Ricklouf. Baim
Avsbou Kugeln sichern, beim Einbau Rundschnur-
dichtung ernevern und mit Dorn einsetzen -
Beim Herousziehen des Scholthabels innen Rad

festhalten und abrehmen. Schaltrod fir Zopfwelle
hinter Zopfwelle ablegen.

L4
3
22. Schaltrad fir Zopfwelle herausnehmen,
23 Bafestigungsschrouben fir Bolzen zum Ricklgufrad o
obschrauben.
(Steckschidssal 14 mm)
24. Bolzen 1o weit verdrahen, daBl die Acretisrung fir -
die Antriebswalle frai wird,
Bild 30
-
-
25. Antriebswelle von innen noch auBen treiben und
nach ouflen obziehen,
[Kupferdorn, Hammer)
2 piddn -
26, Nodellager von Sehal iebswelle obneh
Bild 32 -

PORS —DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN



Qgsnrr' fir Scholtantriebswelle zur Differen-

Iu hin entfernen,
K regerringzonge)

Bild 33
o 7
@ 78 Scholtontriebswelle noch hinten durchtreiben, dabei
Scholtréder einzeln abneb und in Reihenfol

ablegen.
{Kupferdern, Hommer)

29. Scholtwelle mit Kugelloger in die zweite Bohrung
ginfihren und ebenfalls noch hinten durchireiben.
(Kupferdarn, Hammer)

Bild 34

3. Rodioldichtring im Logerdeckel fir Zopfwells her-
ousnehmen,
[Schroubenzieher, Spitzzange, evil. Hommer, Kreuz-
meiflel)
Bild 35

Achtung: Dieser Rodioldichtring mul in jedem Fall
beim Aushou der Zopfwelle srnevert werden, do
er zergtdr! werden mufl, um an den Sicherungsring
tar dos Kugelloger zu gelangen. Dies ist schon
mogllc‘\ naoch Entfernung des Gummis ous der

Idich Beim E eines neven Rodial-
dichirings d;ﬂnes Blach oder Zeichenpopier zum
Aufgleiten des Ringes verwenden.

Bild 36

MNoch dem Ausbou des Seegerringes hinter dem
Rodioldichiring kann die Welle ousgebout werden

31. Seegerring hinter Rodicldichiring entfernen.
|Seegerringzangs)

32 ZIopfwelle noch innen trejben und ous Differentiol-
pehéuse seitlich herausnehmen
|Kupferdarn, Hammer)

Achtung: Bei stark eingeorbeiteten Zopfwellen-
nuten erst Welle egolisieren, domit Kugellogersitz
und never Rodialdichtring nicht beschédigt werden.
Wenn die Zopfwelle sich nicht genligend ankippen
166, Logerdeckel mit Kugelloger noch ouflen
treiben

33 Logerdeckel mit Loger noch auflen treiben.
{Hommer, Kupferdorn)

Achlung: Dos Loger kann nur 2usommen mit der
Logerbiichse ernsuvert werden

PORSCHE—-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN o. B.
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Gruppe G Geiriebe

34, Sicherungsring ouf Bolzen fiir Rickloufrad obnehmen
[Seagerringzangs)

Bild 37

35. Bolzen zum Rickloufrad nach ouBen dricken, Rick-
laufrad innen herousnehmen,

36, Splint fiir Kronenmutter fir Kegelritzel entfernen
(Seitenschneider)

Bild 38

7. Kronenmutter abischrauben,
{SteckschiOssel 30 mm)

Achlung: Rader im Gehduse mit Kupferbolzen
festiegen

38. Kegelritzel nach hinten oustreiben
[Hommer, Messingdern)

39, Doppelrod fir Rickwértsgang, Stirnrad fir 4. Gang,
Radkdrper fir 2, 3 und 1. Gang sowis Abstands-
ring nach oben herousnehmen

Rickwartigang achten, Bei Einbou never Réader

I Achtung: Auf Distenzringe beim Doppelrad fir
Abstond durch Distanzringe ousgleichen,

40. Schrauben fUr Sponnprotzen zum Ringschréglager fur
Stirnrad zur Zopfwalle ousschrouben
[Ringmutterschidssel 19 mm)

Bild 39

41, Vorderes Loger fir Kegekritzal ousireiben,
[possendes Kohrstick, Hammer)

42, Ringschrégloger mit Stirnred zur Zopfwelle noch
hinten oustreiben
(Hommer, Kupferdorn)

43 Die Loger von sdmilichen Wellen lossen sich noch
Entfernen der Sicherungsringe ab- und aufpressen

Bild 40

Achiung: Zum Aus- ynd Einbou der Loger passende
Rohrsticke verwanden, die ouf dem Lagerring,
der ouf Sitz gebrocht wird, aufsitzen missen,
Behondlung des Differentials siehe unter Hinter-
achse

Der Z k erfolgt in gekehrier Reihenfal
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etriebe zerlegen und zusommenbauen
(Getriebe von Motor getrennt)

G
9
o)

+% Werkzeug: Ringmutterschilssel 14, 17, 19, 36 mm, Steck-
§ schlbssel 14, 17, 19, 24 mm mit T-Stick, Ver-
& langerung und Knorre, MoulschiGesel 10, 17,
19 mm, Schroubenzieher, Seitenschnaider,
Seegerringzonge, 2 Montierhebel, Hommer,
Stemmer, Dorne, Kupferdorn, Kunststoffham-
mer, Abzieher fOr Differentiolgatriebs
SW 17,

Bild1

A Dreipunkioufhéngung ab- und ant

1. Kloppsplinte entfernan an

L)

| Hubarme fir Kraftheber rechts und links

b| Zugstrebe fir Dreipunktgesténge rechts und links
em Aufnchmebeschiog,

Bild 2

2. Dreipunktoufhngung aus Bolzen herousnehmen,

w

., Kettenoufnohmebeschlog om Achstriger rechts und
links abschrouben
(Steckschilssel 24 mm mit Knarre) 3

Bild 3

Achtung: Beim Anbav dieser KeMenaufnohmebe-
schlége ist dorauf zu achten, dofl die Ose fir die
Aufnohme der Ketten mit dem Bolzen im Aut-
nohmebeschlog in einer Achse liegth

Bild 4

4. Splint for Bolzen zur Druckstrebe entfernen.
(Seitenschneider]

5. Bolzen for Druckstrebe herouszishen, Druckstrebe ab-
nehmen

FPOR



Gruppe G Gutrlebe

B. Anhing ichtung ab- und anb

6. Sechskantschrauben fir Anhangevorrichiung ob.

5 schrouben,
[Steckschiissel 24 mm, Knarre)

Bild 5

7. Sechskontschrauben fir Befestigung Schutzhoube fir
Zopfwelle an Seitenstreben abschrouben
[Ringmutterschidssal 14 mm)

B Senkschrouben fir Zusommenbou Seitenstrebe  mit
Langsstrebe rechts und links losschrauben,
{Ringmutterschlissel 27 mm)

&  Bilds
Achtung: Auf Spannstift achten. Bei Beschadigung
des Sp ftes beim Z zundchst Ver-
schroubung festziehen, donn neven Sponnstift ver-
bohren

¥. Anhangevorrichtung abnehmen.

10. Schutzhaube und Schutzkoppe fir Zopfwelle ob-
nehmen.

(SteckschiGssel 19 mm)
7
C. Kroftheber ob- und oufbauen
1. Bafustig hrauben fir Kupplungsmoul 18sen
[Steckschiissel 24 mm)
Bild 7
8 12, Befestigungsschrouben fir Kraftheber |Gsen

(Steckschidssel 19 mm)
Bild 8

Achtung: Beim Kroftheber 400 m/kg sind es &, beim
Kraftheber 700 mfkg sind es 4 Schrouben,

PORSCHE—-DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B.
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Gruppe G Gesrinbe 6®

&

o&? Achtung: Zur Durchfihrung von Arbeiten on Ge-

triebe wund Differentiol broucht nur der rechte
Achmouer abgenommen zu werden. 9

13 Geiri heben, auf L& ben der An-
hunge\furrld'llung oufbocken.

14, Getrisbed|-Ablafischrouben &ffnen, Ul oblossen.
[Maulschidssel 10 mm)

15. Rechles Rad abnehmen.
[RingmutterschiDssel 27 mm)

16 Am BremsfuBhebel und am Kupplungaﬁrﬂhnbal Sedt

un
schrauben
\Maulschluual 17 und 19 mm)
17, Sicherungsdroht fOr Stellschroube an, BremsfuBhebel
entfernen, [

{Seitenschnaider)

18. Stallschraube im Bremsfullhebel |6;cn
(RingmutterschiGssel 14 mm)

Bild9
10
15. FuBbremshebel nach vorne kippen und abnehmen.
20, Befestigungsschrouben fir Trittbrett vorne rechis
lésen.
£Sied(sdsiuuel 19 mm)
I Achtung: Konische Beilogscheibe mit dinner Seite
nach oben.
Bild 10
21. Befestigungsschrauben fir Trittbratt hinten 18sen.
(SteckschiUssal 19 mm)
22 Sicherungsdraht fir Schalthebel fir Zapfwelle ent-
fernen.
(Seitenschneider) n
23 Stellschraube f0r Scholthebel Fir Zapfwelle ab-
schrauben.
{Ringmuttarschlissel 14 mm)
Bild 11 links
24. Trittbrett rechts mit Schalfhebel obdriicken
(Montierhebel)
Bild 11 rechts
25. Mutter fir Achstriiger [8sen.
{Ringmutterschissel 19 mm)
26 Achstrager von Getriebagehiuse abdricken. 12

Bild 12

Abdriicken dorouf achlen, dofl AchsirGger gleich.
méfig ous dem Gehfiuse kommt. Nicht mit Hebeln

Achtung: Bei Verwendung eines Wogenhebers zum
zwischen die Dichtfldchen fassen.

E—DIESEL. - MOTORENBAU GM
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Geuppe G Getrinbe

E. Differential, Zapfwelle und Kuppl 4oy

P g

ab- und enbaven

13 27. Schrauben on beiden Dackscheiben im Gehause for
Houptwelle und fir Triebling unten entsichern.
[Hommer, Stemmer)

28. Schrauben fir Deckscheiben im Gehduse f0r Houpt-
welle und Triebling unten cusschrouben,
(Ringmutterschilissel 19 mm)

Bild 13
29. Differantiolgetriebe-Achsantrieb komplett ous Ge-
rrlebgqehﬁu:a obziehen,
[Ab: fir Differenticlgetriebe’ SW 17}
Bild 14
14
Achtung: Einbav und Behondlung des Differential-
getriebe-Achsantriebs sishe unfer H 3 und H 5.
. Sp tift for Handk hebal durchireiben.
(Hommer, Dorn)
Bild 15 links
3. Hondbremsgeh@use obschrouben
{Steckschllssel 34 mm)
Bild 15 rechis
15
3L Schutzhilse for Triebling obziehen.
. Spannstift for Bremsscheibe durchtreiben.
(Hommer, Dorn)
Achtung: Sponnstifte nacheinander oustreiben, erst
inneren Sponnstift, donn Bufleren, Schiitze beim
Eintreiben der Spannstifte in Kroffrichtung stellen.
Vor dem Abzieshen der Bremsscheibe Mutteil des
Irieblings profen. Bei evil. Besch@digungen Nuten
mit Feile oder Abziehsteinen egalisieren.
34. Bremuscheibe abziehen.
16 (2 Montierhebel)

Bild 16

Achtung: Beim Abdricken Mantierhebel voll on-
setzen, damit Bremsscheibe nicht verdrick! werden
kann,

MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B.
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35, SMNingssleche fir Schrauben on Deckscheibe B
. [siehe cuch unter 7]

K%ﬂ:lmmer. Stammer)

. Sechskantschrouben fir Deckschaibe 18sen
{Ringmutterschibssel 19 mm) 17

Bild 17

. Triebling (Welle for Hondbremse) nach innen durch-
traiben
(Kunststoffhammer|

Bild 18

Achtung: Wenn die Loger fir den Triebling mit
herousgetrieben werden, missen sie unter der
Presse vom Triebling getrennt werden. Bleiben sie 18
im Gehduse sitzen, kénnen tie mit dem Kupferdern

leicht cusgetrieben werden. Vor dem Durchireiben

des Trieblings Bahrung fir Sponnstifte prifen und

evil. entstondenen Grot entfernen

,Elgbuu und Einstellung des Trieblings siehs unter

H 5}

38 Kupplungsdruckring at  Formfedern ausheb.
[Schroubenzieher)

30, Sicherungsdraht fir Stellschraube Kupplungsfeder ent-
fernen

[Seitenschneider)

40 Stellschroube for Kupplungshebel |6sen
[RingmutterschlGssel 14 mm)

Bild 19

Achtung: Bsim Anzishen der Stellschraubs dorouf
achten, dofi die Nose in der Welle des Kupp-
lungsfufihebels in die Avssparung des AusrOckhe-
bels einpefit. Stellschroube darf nicht ouf die
Bremskupplungswealle dricken

41, Bramk lle seitlich her h

42 KupplungsfuBhebel ssitlich herousschl Ausrick:
hebel und Druckfedern harausnehmen

Hommer)

Achtung;: Beim Ausfohren des Kupplungsfulthebels
nach kurzem Weg Kupplungsfullhebel noch vorne
kippen und Druck der Feder durch Gegendruck
mit der Hond cuf den Ausrickhebel oufheben

Dana Kupplungsfullhebel ganz ousfohren 20

Bild 20

Beim Zusammanboy Wellen und Hebel leicht ein-
fatten,

RSCH IESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B
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23

Grupps G Gatrighe

F. Geltriebe zerlegen und zusommenbouen

43, Deckel for Antriebswelle und Dackel fir Vorgelege-
welle obschrouben und cbnehmen
SteckschlOssel 14 mm)

Bild 21

44, Scholtdeckel obschrouben

(Steckschifssel 17 mm)

Achtung: Beim Abheben der Deckels ouf die drei
Druckfedern for Scholtstongen ochten

Bild 22

45, Drei Druckfedern fir Gangarretierung herautheben

46. Spannstifte fir Scholtstick ersten und Rickwiértsgang
sowis fir Scholtgobeln ersten und Rickwartsgang
und vierfen und Finfen Gong herousschlagen und
unten ouffangen
[Hommer, Dorn

Bild 23
Achtung: Der ft far die Schaltgobel zwei-
ten und dritten Gang kann erst entfernt werden,
wenn dis Houptwelle herausgenommen s

47, Scholtstonge fir ersten und Rickwértsgong und fir
vierten und finften Gang noch vorne herousziehen,
Scholtgobaln herausnehmen

Bild 24 finks

Achtung: Unter den Druckfedern sitzen Roster, die
jeweils ous den freiwardenden Bohrungen fir die
Scholtstangen herousgeholt werden missen. Zwi-
schen den drei Scholistongen sitzen wiederum zwei
Roster, die beim Einbou der Wellan nicht in die
Bohryngen for die Scholtstongen hineinrogen dor-
fan, Diese beiden Raster k&nnen ous den Bohrun-
gen fir dieSchaltstangen herousgenommen werden
oder ober cuch aus der mit einem Gummi ver:
schlossenen Bohrung seitlich am Gefriebegehause
herausg: und h 7t werden.

Bild 24 rechts




G Guiene @
&

'\Q‘

Qﬁdrt ouf Houptwelle noch hinten schieben.

-] &;.gh;‘mlla mit Kupferdorn nach vorne custreiben
o Hommaer, Kupferdorn)

Q Bild 25
&

N

Achtung: Die Houptwelle sitzt in der Antriebswelle
in einem Wolzenkronz mit 14 Walzen. Beim Aus-
bou nicht auf Wolzenkranz schiogen, beim Einbou
Walzenkranz holb auf Houptwelle oufschisben,
dann Antriebswelle von auflen eihireiben (siche
ouch H 15, Bild 33

50. Sicherungsbleche fir Schrouben, fir Deckscheiban an
Gehduse fir Houptwelle lGsen.
Hommer, Stemmer)

51. Sehrauben fir Deckscheiben cusschrouben
(Ringmutterschidssel 15 mm)

Bild 26

52 Houptwelle noch hinten durchireiben.
[Hommer, Kupferdorn)

Achtung: Beim Durchtreiben der ‘Welle Schiebe-
réder immer nachschisben, damit sie nicht versponnen,

Bild 27

53 Zuerst Scholtrad fir vierten und finften Gang her.
ausnehmen, daonn Welle von Schisbedoppelrad
zweiten und dritten Gong obschieben, Dabei Schisbe-
rod fir zweiten und dritten Geng In Eingriff mit
Vorgelegewelle bringen,

54 Houptwells nach der Saite fihren und noch Differen-
fialseite hin vom Schieberad fir ersten Gang cb-
zishen und herousnehmen.

Bild 28

25

26

8
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Gruppe G Catriehe

S5 Scholtstange fir zweiten und dritten Gong in bei-
den Bohrungen aufliegen lossen, Schieberod for
zweiten und dritten Gang in Learloufstellung seiflich
obfollen lossen und Sponnstift fir Scholigabel her-
ousschlagen,

[Hommer, Dorn)

56. Schaltstange fir zweiten und driten Gong noch
vorne herausneshmen, dobei auf Raster ochten
(siehe auch Arbeitsgong 47)

S7. Schieberad fir rweiten und dritten Gong herous-
nghman.

58. Seegerring on Zapfwelle obnehmen
[{Seegerringzange)

Bild 29 links

59. Kupplungshebel fir Zapfwelle verdrehen und Kupp-
lungsmutfe noch hinten schieben,

Bild 79 rechts

60. Sicherungsblech fir Mutter auf Vorgelegewelle
affnen
{(Hammer, Stemmer)

61. Vorgelegewelle mit Messingdorn festlegen und Mul-
ter abschrouben.
[Ringmutterschigssel 35 mm)

Bild 30

62 Scheibe und Sicherungsblech von Vorgelegewells ob-
nehman

63, Vorgelegewelle zurickireiben bis Ring-Zylindetlager
hinten frei wird.
(Hommer, Kupferdorn)

64. Zopfwelle noch hinten fihren

&5, Kupplungshebel fir Zopfwelle noch innen herous-
nehman.

&6 Seegerring fir Ring-Zylinderlager von VYorgelege
welle obnehmen
[Seegerringzange)

67, Ring-Zylinderloger obnehmen, Welle nach unten ab-
legen.

Bild 31

68. Spannstift for Rickloufochse austreiben
(Hommer, Dorn)

Bild 32

Achtung: Der 5 ft ist zuglngig nach Ent-
fernung des Abdichtkorkens |Ver.\d|lu1f|mr.fen] am
Gehbuse. Die Vorgalegewelle mufll im Gehuse so
obgeleg! werden, dofi dar Spannstift zwischen den
Vorg‘nlngerodern fogr ersten und zweiten Gang
durchgeht

RENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B




Gruppe G Goirishe 6@

(=)
&Q-

&9, Q"’o:m: nach hinten durchschisben

2
o)

§Q

N

Bild 33

70. Ruckloufred herausheben, ouf Loge und Anzahl der
Einstellscheiben achten.

Achtung: E llung mittels Einstellstheiben so, dafl
das Antriebsrod fir dos Rickloufrod mit dem Rick-
loufrad fluchtet und dos Schisberad fir den ersten
bazw. Rickwartsgang in Leerloufstellung nicht om
Ricklaufrad streift. ROckloufrod dorf nicht om
Ring-Zylinderloger-Auflenring streifen, wenn es in
seine hintere Endlage gedrickt wird. Prifen mit
Fihlerlehre, Spial 0,2—05 mm

71. Vorgelegewelle nach hinten fOhren, vorn hochheben
und noch oben herausnahmes

Bild 34

72 Simmerring for Zopfwelle durch Zeichenkarton oder

dinnes Blech schitren, Zopfwelle noch vorn treiben
und innen herausnehmen
(Runststoffhommer|

Bild 35

&

Vorderas Loger fir Vorgelegewelle aus Gehbuse
traiben
(Kunststoffhammer)

Bild 36

Der Zuiommenbou erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.

P122,133
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I

Gruppe G Celtabe

G 7 Kriechgong einbauen

Zum nachtraglichen Einbou eines Kriechgangs mufi das
Gelriehe vam Motor getrennt [nach G 1) und zerlegt wer-
den (nach G 31 Dobei kdnnen Handbremse und An a:;FE'
kupplung angebaut verbleiben, da der Ausbau der Wel.
len durch dis Offnung des Achsiriigers vorgenommen
werden kann.

Werkzeug: siehe unter G 3

1. Bei Bestellung des Kriechgangs muft Zshnezahl des
ileinen Rodexr vom Schl'n%edoppﬂrud des rwaeiten
und driten Gonges angegeben werden

2 Die Vorgelegerader dritier und zweiter Gong wer-
den gegen die neven Rader ousgelauschl.

Bild 37

3. Rader von Vorgelegewelle unter Presse obpressen

Bild 38

4. Rader in never Z tzung wieder
presien,

Bild 39

Achtung: Der Deckel mit Kriechgang wird erst nach
Einbau der Getriebewellen, des Differentials und
Achstrigers angesetzt.

5. PoBstifte zur Festlegung des Deckels im Deckel win-

satzen

& An Stelle des Blinddeckels fartig montierten Deckel

mit Radern for Kriechgong onsetzen

Achiung: Beim Zusommenbou des Deckels Schall-
hebel in die beiden Endrasten so einstellen, dafl
das Schaltrad frei 16uft vnd voll eingeschaliet wer-
den konn, MNoch dem Einbou Schaltstellung noch
mals prifen

Bild 40

7. Deckel festichrauben
{SteckschlDssel 17 mm)

Achlung: Schrouben von der Mitte nach ouflen zu
oben und unten obwechselnd anziehen,



§9

N

¥
:&elnebe zerlegen und zusammenbouen,
(Getriebe vom Motor getrennt,

K@pnlungsqehéuse und Pedalwerk cusgebaut)

O

(Typ ZF A1T)

Werkzeug: RingmutterschiGssel 14, 17, 19, 24 und 65 mm,

1

2

(L3S

o

©

Steckschllssel 14, 17, 19, 24 mm, Verlonge-
rung, T-Stick, Moulschidssel 10,14,17,19 mm,
2 Hammer, _,umrmhomm*r Kupfnrhnmmer
Schroubenzisher, rwei starke Schrouben-
zieher, HaokenschiGssel Splinttreiber, Stem-
mer, K Seegerringzonge grofl,
klwin, Spitzzange, Seitenschneider, Kupfer-
dorn, Darn, Tiefenlehre, Schublehre, Lineol,
Mefliuhr, Schidssel for Mutmutter fir Ritzel-
logerung SW 244, ﬁbdrﬂd:\rnrr::hlung fur
Tellerrad. SW 245,

Bild 41

Fullbremse

Triebwerk ouf Bécke legen
Bild 42

Ol ablassen.
[RingmutterschlGssel 24 mm)

Achtung: Zwei Dloblofischrauben unter Getriebe
und unter Differenticl.

Rodkappen von Noben abschrouben
[Steckschilssel 24 mm)

Rodkoppen abnehmen.

Splint for Achsmutter entfernen.
(Hammer, Schraubenzieher, Splintireiber)

Bild 43
Achsmutter obschrouben,
iRingmutterschidise] &5 mm)
. Blottfedern fir Bremsbocken hergusnehmen.
(Kembizange|
Bild 44 links
Zugfeder fir Bremse aushoken,
storker Schroubenzieher, Schroubenzieher)
Bild 44 rechts

Bremsbocke obnehmen.

Achtung: Beim Zusommenbau Bocke mit kurzem
Belog [Primarbacke) ouf die Anloufseite, Bocke

mufl beim Betatigen der Bremse ols erste un&ev
hoben werden, Behondlung der Bremse i
Kaopitel Bremsen

ENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B
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Geuppe G Getriebe

Handbremse

5 10, Schrouben fOr Bremsendeckplatte on Haondbremse
iGsen,
[RingmutterschiGssel 17 mm, Maulschldssel 17 mm)
Bild 45
Achtung: Der Handbremshebel sitzt ouf der Brem.
sendeckplatte und wird mit der Bremsendeckplatie
obgenommen
1. Zum Ausbouen der Bremsbocken
% o] Biegefedern ausbousn
[Schroubenzieher)
Achtung: Die Bregefeder wird zuerst om kurzan
Ende ousgahoben
Bild 46
b) Bremsbocken ousheben,
Bild 47
A7
Achlung: Belegen der Bremse sishe unter Bremsen
P 111, Bild 5 bis 8. Nur Originalbelag verwenden
12 Mochstellen der Hondbremse. Das Mochstellen der
Hondbremse erfolgt von oufien
o) Seegerring am federnden Hebel abnehmen
{Seegerringzonge)
Bild 48 links
48

b} Fedarnden Hebel von Bremswelle und mit Klam-
mer vom Bolzen des Hondbremshebels abheben
und um die erforderlichen Z8hne verdreht neu
einsetzen. Hondbremse mufl beim dritten Zohn
des Zohnbogens onfongen zu wirken, beim sechs-
ten Zahn spatesiens festsitzen

Bild 48 rechts
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Schaltdeckel

03 Olmefistab und OlverschluBschraube ous Gehduse-
Q deckel ousschrouben.
i [Ringmutterschidsse! 24 mm)
14 Iylinderkerbstift (Spannstift an Schalthebel fir Zopf-
s wella] antfernen
(Hommer, Splinttreiber)
Bild 4%

15, Schalthebe! von Schaltwelle obheben.
Schraubenzisher)

16 Schrovben fir Gehdusedeckel |3sen. 50
(Steckschissel 17 mm)

Mitte herous kreuzweise und ollmahlich nach auflen

Achtung: Beim Anziehen der Schrouben ous der
gehend onzishen.

Bild 50

17. Gatriebedeckel obheben, 51

Achtung: Beim Abheben des Getriebedeckels mufl
zy gleicher Zait die Schaltwells fir die Zopfwelle
noch unten gedrickt werden. Beim Aufsetzen des
Deckels dorouf ochten, dofi sémiliche Génge in
Mittalstellung stehen, dof) sich die Druckfedern der
Scheltarretierungen richtig einfGhren und doff zu
gleicher Zeit dia Schaltwelle fir die Zopfwelle ein-
gefihrt wird

Bild 51

52

18. Schal | b , Feder fir Schalthebel nieder-

driicken, Springringe entfernan.
Moulschigssel 19 mm, Spitzzange)

Bild 52
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Geuppe G Getrichn

Ritzelwelle

19. Scholtwelle fir Zopfwelle anheben, noch rechts
drahen und aus Gehduse herousheben.

2, Sicherungsblech unter Nutmutter fir Ritzelwells [linke
Gaetriebeseite] aufbiegen,
(Hommer, Dorn)

21. Nutmutier ouf Ritzelwelle obschrauben
(Hokenschidssel)
Sicherungsblech obnehmen

B Achtung: Welle und Mutter haben Linksgewinde

Bild 53

22 Handbremstrommel obnehmen.

23. Sechskontschrouben fir Abschlufideckel |8sen.
{SteckschiGssal 17 mm)

Bild 54

24. Abschlufidecke| abtreiben
[Gummihommer)

Achtung: Der im Deckel sitzende Simmerring mufll
bei der Demontage zerstiirt werden. Einbou eines
naven Simmerrings durch gleichméfligen Druds ouf
die Auflenfassung, nicht einseitig schlogen

25. Sechskanischrauben fir Abschlufideckel fiir Ausgleich-
sperre |&gen
[SteckschiOzze! 17 mm)

Bild 55

26 Fohrungsflonsch fir Scholistange fir Ausglsichsperre
Bsen.
{Maulschlgssel 17 mm)

Bild 56

7. Abschiufideckel losklopfen und cbnehmen
[Gummihammer)



Grwppe O Getriebs be

h Sicherungsblech fir Mutmutter auf Ritzelwalle (rechie
Getriebeseite] &ffnen.

Q 5
* Hommer, Dorn)
29 Nutmutter auf Ritzelwelle abschrouben, Sicherungs-

$ blech abnehmen

Hakenschllssel)

Bild 57

58
30. Holterung fir Olfanger obschrouben.
(Ringmutterschiissel T4mm, mit Schraubenzieher gegen-
halten)
Bild 58
5
31 Tellerrad mit Kugelloger von Ritzelwelle gleichmaflig
abdricken
|Abdrickvorrichtung for Tellerrad SW 245, MavlschiDssel
und RingmutterschiGssel 14 mm)
Bild 59
&0
32

elwelle mit Kupferdorn ous Logerung im Gehause
treiben
[Kupferdarn, Hammer!

Bild &0




Laptwelle e

3. Schrouben for Schutzkoppe Zaopfwelle |8sen, Schutz

61 koppe abnehmen
[Maulschlisse! 10 mm)
34, Schrouben fir Logerdeckel Zapfwelle I8sen -
(Steckschlissel 14 mm)
Bild &1
35 Sicherungsdroht fir Schroube Bremsrod ouf Zopf
& welle entfarnen
i€ [Seitenschneider| -
36, Schroube fur Bremsrod |8sen
{MaulschiGssel 10 mm)
37. Zopfwelle mit Bremsrod und Logerdeckel nach hinten -
austreiben.
[Hammer, Kupferdarn)
Bild 62 =
-
-
&3
38. Seegerring nnen am Kugelloger cutheben
{Seegesringzonge) o
Bild 63
-
39. Seegerring ocullen om Kugelloger outhebon -
(Sesgerringzonge)
40, Welle durch Aufstofien aut Hortholz oder unter der
&4 Presse mit Kugelloger vom Logerdeckel irennen -
Achtung: Beim Zusommenbau Simmerring durch
eingelegles Blech oder storke: Zeichenpopier =
schiitzen
Bild &4 -
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Hinterachsrohr

Sechskanischrouban an Hinterochsrohr [&sen,

'9 (Ringmutierschl(ssel 19 mm) 85
§ Achtung: Am Hinterachsrohr rechts ist dis Schraube
oben eine Schlitzschroube, muB mit krftigem

Schroubenzieher geldst werden,

Bild &5

42 Hinterochsrohre mit zwei Abdrickschrouben M 12
gleichméflig ebdrickan f
(Ringmutterschlissel 1% mm)

Bild 66
&4
43 Zum Auvsbou der Hinterochswellen
o) Klemmschroube fir Bremshebel 18sen.
{Maulschibssel 17 mm)
b} Bremshebel von Bremswelle cbnehman,
{Hommer|
Bild &7 links

¢) Sechskantschrouben for Bremsendeckplatte und
Abschlufideckel - 15san
{Steckachlissel 19 mm)

Bild 67 rechts

&7

d) Bremsendeckplatte cbnehmen

e) Hinterochswelle von innen nach ouflen mit Blei-
oder Kupferhammer oustreiben Abschluflideckel
|ést sich dobei ob
[Kupferhommer)

Achlung: Bei der rechtan Achswelle fallen Schiebe-
muffe und Schaligabel mit Gleitstein dobei in dax
Hinterochsrohr, Bolzen fOr Schaltgabel mit Schrau-
ben M B ous Hinterachsrohr herousziehen.

f) Abdichtring bei Ausbou mit zwei Schroubenziehern
ausheben. Abdichtring wird dobei zersidrt, beim
Neuveinsetzen gleichmafig eindricken, Olstaublach
worher einlegen

Bildes 68

g) Das Kugelleger wird unter der Presse obgedrick
und mit einem possenden Rohrstdde, das ouf den
Innenring driickt, neu aufgeprafit,

E—-DIESEL. - MOTORENB
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Gruppe G Gelriebe

Ausgleichgetrizhe

Achlung: Dos Ausgleichgebiriebe mufl zum Ausbau
&9 im Gefriebegehtuse zerleg! werden

44. Sicherungsbleche Fir Schrouben 2um Diffarentiol.
gehfuse und Stimrod oufbiegen
(Hommer, Stammer)

45. Schrauben zum Differentiolgehduse und Stirnred
l&sen
[Ringmutters

issel 19 mm)

Bild 69

44, Stirnrod von Differentiolgehduse trannen
(Gummihammar)

Bild 70
70
47 Dn‘ierenhnlgehuuqa oxial um 90° dr:hen Smnrun‘
und Differ noch oben b
Achtung: Beim Zusommenbaou ist derouf zu achien,
dofl die drei Pafistifte in die zugeh&rigen ouf
geriebenen Pofilocher singesetzt werden.
48. Differantialgehduse durch Durchireiben der Fofistifte
trennen,
(Hammer, Dorn)
Bild 71
N
Achtung: Beim Zusammenbou dorauf achten, dafl
die Bezeichnungen der GehBusehdlften wieder paos-
send zueinonder eingebout waerden. Differantial-
gehduse mit eingeprefiten Bichsen werden nur
satzweise gelieferl.
49, Kurze Seite de: Differentioigehdiuses noch oben ob
heben,
50. Armkngvlrud und Bronzescheibe obhaben
51. A hachsen mit Ausgleichkegelrddern und Druck-
plotten obheben
52 Achskegelrad mit Bronzescheibe aus langem Diffe-
rentiolgehBuse autheben,
53. Kugelloger om DifferentiolgehSuse mit handelsibli
2 chen Abziehern obriehen und unter der Presse auf.

dricken.

Achtung: MNach dem Zusammenstecken mufll sich
dos Achskegelrad ohne groflen Widerstond, aber
ouch ochne grofles Spiel durchdrehen lassen. Aus
leich erfolgt durch Bronzescheiben verschiedener
tarke.

Bild 72
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Srupoe G Geirlsbe 6@

Gelriebe

N

& Blechsicherungen fir Bogel fir Scholtstongen  auf-
biegean 73

'! [Hommer, Stemmer]
55, Sechskantschrauben fir Blgel lsen
s Steckschllssel 17 mm)

Bild 73

54  Scholtbigel mit Schaltstongen komplett ausheben.

Bild 74

74
Achtung: Wenn die Schaltstangen einzeln herous-
genommen werden sollen, auf Stohlkugeln und
Federn ochten. Kuegeln und Federn beim Zusom-
menbou mit etwas Fett einsetzen
57 Sicherungsblech Fir Mutmutter oufbiegen
Hammer, Dorn)
58. Mutmutter ISsen
Hokenschlissal)
Achtung: Wéhrend des Lésens der Nutmutter
Kegelritzel kurz noch innen traiben, damit MNut. 7%
mutter vom Rickloufrod fretkommt.
(Hommer, Kupferdorn)
Mutmutter mit Sicherungsblech obnehmen,
Bild 75
59. Kegelritzel nach innen treiben
[Hommer, Kupferdarn)
Bild 76
76

Achtung: Beim Zusommenbou dorouf echien, dofl
beim Einfihren des Kegelritzels nocheinander
Sicherungsblech, Mutmutter, Schaltrod fiir ersten
und Rickloufgang, dann Scholirodpoar fir zweiten
und dritten, donn Schaltrad for vierten und finften
Gang oufgeschoben werden.

IESEL. - MOTORENB
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&0. Seegerring vor Kugellager fir Vorgelegeweslla her
ausnehmen

|Seegerringzonge)
+y BT
77

61. Vorgelegewelle noch hinten treiben, so dofl dos
Ringschragloger hinten frei wird
(Hommer, Kupfardorn)

62 Ringschragloger von Vargelegewelle abtreben
(Hommer, Kupferdorn)

63 Vorgelegewelle vorne hochheben und Rillenloger
vorne mil zwei storken Schroubanzishern oder Mon.
tierhabeln obdricken,

[2wei starke Schroubenzieher)

Bild 78

78

64, Vorgelegewelle vorne hochheben und noch oben
herousfihren

Bild 79

Achtung: Die Stirnrader fir den douernden Eingriff
fir den 4. und fir den 3 Gang sind cuf der Yor

79 gelagewelle oufgeprefit und k&nnen auf der Presse
ob- und wieder oufgedrickt werden

Das Rillenloger ouf der Vorderseite mufi beim Ein
bou mit dem Gehduse obschneiden Baim Einbou
dar Walle diese gonz noch hinten ireiben und
Tiefe des Logersitzes ouf der Welle ousmessen
Differenz zur Logerbreite mil Scheiben ousgleichen
(Tiefenlehre

45, Sicherungsblech fir Holteschrouben Rickloufbolzen
Gffnen.
[Hammer, Stemmer]

68 Haolteschroube fir Rickloufbolzen cusschrauben
[SteckschiGssel 14 mm)

Bild 80

&7. Rickloufbolzen von hinten noch vorne ous Gehbuse
treiben.
(Hammer, Kupferdorn)

8. Doppelrickloufrad herousheben.
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Grepae G Outvigbe ba

n

c‘,(\ Winkeltriah

Sicherungsblech fir Nutmutter oufbiegen,
Hommar, Stemmer

Nutmutter ubschrouben.

Schissel for NMutmutter fir Ritzellogerung SW 244)
Nutmutter mit Sicharungsblech abnehmen.

Bild 81

Zum Ausbou der Loger Seegerring ous Logerblchse
heben und Loger auspressen.
Seegerringzange)

Bei Auswachslung Ritzel und Tellarrod nur poorweise
wechseln, Rader sind gezeichnet

Bild 82

Es bedevten K 100 = Poarnummer
13850 = Einstellzahl
Dos Zohnflankenspiel konn ouch oul
dem Tellerrod stehen.
Zum Einstellen wird zundchst die Hohe des Ritzels
emessen
g:hublehr!

Bild 83

Dann wird die Logerung des Kegelritzels fertig mon-
fiert und das Kegelritzel ohne die Schieberader in
dos Gehuse ges angefraste Stelle der Loger-
bichse noch unten

Anschlieflend Abstend Ritzelkopf zur Mitte Bohrung
Zwischanwelle feststallen

Tiefenmaofl, Lineal, Schubizhre]

Bild B4
Er ergibt sich folgends Rechnung
Einytelimaf} 138,50
— Hahe des Ritzels 45,50
Sollmof A
Durchmesser Bohrung 13050
Halfte Bohrung &350
— Breite Lineal 30,00
Abstand Mitte Zwischanwelle
bis Anschlag Tiefenmalf 35,00
gefundernes Mafl 595
Mofl zwischen Stirnflache Ritze!
bis Mitte Zwirciemwelle $45 mm
Differanz zum Solimaf 15 mm

Es mUssen olso Scheiben von 1.5 mm Stirke beigelegl
werden, domit dos Ritzel weiter herouskommt,

8
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73 Distonzring zur Abflochung des Logerbundes possend
abschleifen und oufsetren

Bild 85

74 Jetzt kisanen Haupt- und Vorgelegewelle fertig mon
tiert werden

75. Vor dem FEinbou des Auigleichgetriebes Zwischan-
welle provisorisch einbouen zum Einstellen des Tel
lerrodes.

Achtung: Beim Einsetzen der Ringichrigloger ouf
Haupt- und Zwischenwelle ouf richtige Loge ochten

8 Die Kugeleinfalléffnung mull von der Drucksaite
abgewandt liegan.

Bild 86

76. Messan des Zaohnflankenspiels mit der MefBuhr
{Mafiuhr)

Bild 87

77. Die Korrektur erfolgt durch Beilegen van Scheiben
oder Abdrehen der Bichse hinter dem Tellerrod

Bild B8

Beim Zusommenbou dorouf ochten, dafl dos Ring
schrégloger mit seinem dufleren Ring gut om Seeger

B8 ring in der Bohrung anliegt. Aufierdem mufl der
auflere Ring durch den Abschivfideckel der Ausgleich.
sperre fest ongeprefit werden

Der Zusommenbou erfolgt mit Ausnghme der Winkel-
trieb llung, Arbeitsgang 72—77, in umgekehrter Rei-




